STŘEDNÍ PRŮMYSLOVÁ ŠKOLA POLYTECHNICKÁ-COP ZLÍN
STÁŽ VE FIRMĚ DURA LINE
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Dne 8.12.2011 jsem se zúčastnila spolu se svými spolužáky na odborné stáži ve firmě Dura line ,s.r.o., kde se vyrábí trubky různých rozměrů.
1)Něco o firmě

V roce 1971 v Middlesboro, ve státě Kentucky, USA, byla založena firma Dura-Line Corporation na výrobu trubek z vysokohustotního polyetylénu pro vodu, plyn a potřeby telekomunikačních společností. Na počátku 80. let se firma začala zabývat vývojem speciálních HDPE trubek pro ochranu optických kabelů. Od té doby trubky SILICORE™ využívají společnosti zabývající se výstavbou telekomunikačních sítí, rozvodů kabelové televize a datových sítí. 

V současnosti má firma Dura-Line po celém světě 4 závody. Toto teritoriální rozmístění umožňuje dostupnost jejich výrobků a služeb prakticky po celém světě. 

Potřeby zákazníků v Evropě jsou zabezpečovány z výrobního závodu Dura-Line CT v Tlumačově u Zlína, který byl založen v roce 1993. V průběhu několika let se firma Dura-Line CT stala hlavním dodavatelem chrániček optických kabelů v České republice, na Slovensku a v dalších evropských zemích.
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2)Linka na zpracování drti
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-Recyklace podrcených trubek je prováděna tak, že drť vsypána do linky je proměněna na taveninu,ve šneku následně umíchána a pak přechází do hlavy odkud vychází jako znovu použitelný granulát většinou v hnědošedé dvoubarevné směsi barev. 
2
3)Výroba mikro trubiček
- Mikrotrubičky DuraMikro jsou vyrobeny z vysokohustotního  polyetylénu – HDPE – s vnitřní kluznou vrstvou SILICORET.

- trubička přejde z hlavy přes chlazení ke značení a ožehnutí, následně je navíjena na buben

- navinout můžeme 2-4 km
- trubičky dostaneme do požadovaného rozměru pomocí vakua nebo průvlakem

- rychlost tažení nám může velmi ovlivnit tloušťku trubičky

- ochlazování probíhá ve vodní lázni

- Mikrotrubičky se dodávají v široké škále barev s potiskem dle  požadavku zákazníka.
- Barevné rozlišení je výhodou pro identifikaci dané mikrotrubičky při použití více mikrotrubiček v jednom systému. 
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- Za standardní považujeme mikrotrubičky o vnějším průměru 5, 7, 10 a 12 mm. 
3
4)Oplášťované trubky
- v různých počtech a průměrech jsou menší trubičky oplášťovány do jedné
- prováděno na lince, kdy z jedné hlavy vycházejí dvě trubky

Příklady opláštěných trubiček:
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5) Testování
- na speciálních zařízeních 
Možnosti:

     - tlakem

     - tahem

     - Test vlivu povětrnostních podmínek na instalaci a materiál

Technické vybavení:
· Hydraulický SUPERJET™

· Příslušenství pro zafukování mikrotrubiček

· Microjet™ PRM 196

· Kompresor ATLAS COPCO XATS156

· Snímač síly, rychlosti, a vzdálenosti při zafukování

· Elektronický zapisovač
6)Závěr
Na stáži jsem se dozvěděla informace o zajímavých technologiích. Těším se na další stáž.
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