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1.0 ÚVOD

Dne 7. 12. 2011 jsem spolu se svou třídou absolvoval stáž ve firmě Dura-Line Tlumačov. Během stáže jsme byli provedeni po výrobních halách firmy a podrobně seznámeni s výrobním programem a zkoušením jejich výrobků.
2.0 DURA-LINE

V roce 1971 v Middlesboro, ve státě Kentucky, USA, byla založena firma Dura-Line Corporation na výrobu trubek z vysokohustotního polyetylénu pro vodu, plyn a potřeby telekomunikačních společností. Na počátku 80. let se firma začala zabývat vývojem speciálních HDPE trubek pro ochranu optických kabelů. Od té doby trubky SILICORE™ využívají společnosti zabývající se výstavbou telekomunikačních sítí, rozvodů kabelové televize a datových sítí. 

V současnosti má firma Dura-Line po celém světě 4 závody. Toto teritoriální rozmístění umožňuje dostupnost jejich výrobků a služeb prakticky po celém světě. Trubky SILICORE™ jsou k plné spokojenosti zákazníků používány ve více než 120 zemích světa. Mezi jejich zákazníky patří společnosti jako Lucent Technologies, US West, Siemens, Alcatel, Level 3, Viatel, Mercury, Bell Atlantic a národní telekomunikační operátoři jako je Český Telecom, Slovak Telecom, British Telecom, KPN, Rostelekom, Romtelecom, DoT India, MPPT China, TP S.A. Polsko a mnoho dalších. 

Potřeby zákazníků v Evropě jsou zabezpečovány z výrobního závodu Dura-Line CT v Tlumačově u Zlína, který byl založen v roce 1993. V průběhu několika let se firma Dura-Line CT stala hlavním dodavatelem chrániček optických kabelů v České republice, na Slovensku a v dalších evropských zemích.. V České republice jsou trubky Dura-Line s obchodním označením SILICORE™, použity převážně v páteřních a přístupových trasách Českého Telecomu, sdělovacích a zabezpečovacích sítích ČD, optických trasách kabelových televizí a vnějších trasách datových a počítačových sítí.
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Firma Dura-Line vyrábí mikrotrubičky jako například : DuraMicro DI

                                                                                         DuraMicro DB

                                                                                         Dvazky Duramulti

                                                                                         Ploché svazky Duraflat

dále vyrábí trubky: Chrániče HDPE

                                Svazky

3.0 VÝROBA PE REGRANULÁTU

Definice vytlačování: Materiál ve stavu taveniny je z tlakové komory vytlačovacího stroje vytlačován pod tlakem přes vytlačovací hlavu a následně přes hubici do volného prostoru, kde dochází ochlazením k ustálení jeho nově vzniklého tvaru.

Při výrobě regranulátu je plastový odpad, ve formě drti sypán do násypky vytlačovacího stroje. V plastikační jednotce vytlačovacího stroje je materiál roztaven a z tlakové komory přes vytlačovací hlavu a hubici vytlačen do volného prostoru, kde jsou vznikající „nudle“ následně sekány rotujícím nožem na granulát.

[image: image1.png]VYTLACOVACI STROJ




Obrázek 1
1- násypka, 2- vytlačovací hlava, 3- vytlačovací hubice, 4- rotační nůž, 5- granule
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4.0 VYTLAČOVÁNÍ TRUBIČEK
Trubičky jsou vytlačovány z více druhů materiálů, je tedy používáno dvou vytlačovacích strojů, které mají sdruženou vytlačovací hlavu. 

Za vytlačovací hlavou se nachází kalibrační zařízení, které slouží k dodatečné a konečné úpravě rozměru. Trubička je „roztáhnuta“ pomocí vakua do požadovaného rozměru.

Zubová čerpadla zajišťují plynulý chod vytlačovaného materiálu z obou vytlačovacích strojů do sdružené vytlačovací hlavy a odtud do tvarovací hubice.
Obrázek 2
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1- Čerpadlo, 2-Čerpadlo, 3-Sdružená vytl. hlava, 4-Kalibrace, 5-Chlazení, 6-Návin
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5.0 KONTROLA VÝROBKŮ

Trubičky se navíjejí na cívky. 

Navinutá trubička se z jedné strany ucpe a z druhé strany je natlakovaná vzduchem. Tlak nesmí poklesnout, pokud by se tak stalo, musí se celý návin zničit, jedná se o zmetek, který je jako výsledek výrobního procesu nežádoucí.

Další testy zejména fyzikálně mechanických parametrů se provádějí v dobře zařízené laboratoři. Byly nám předvedeny některé ze zkoušek pro zjištění stanovených parametrů.  Zajímavým testem bylo zjišťování klouzavosti vnitřních stěn trubiček pro zafukování (protahování) vodičů a taktéž zjišťování odchylek rozměrů a tvaru průřezů trubiček.
6.0 ZÁVĚR

Na stáži ve firmě Dura-Line Tlumačov se mi velice líbilo. Byli jsme poučeni o recyklaci odpadu z plastů a všímali jsme si pracovního prostředí, které bylo udržováno v čistotě a dobrém stavu. Už teď se těším na získání dalších nových poznatků.
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