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1.0 — Uvod

Dne 9. 11. 2011 jsme navstivili v ramci odborné exkurze firmu KALINA
industries s.r.o. a firmu INTERNATIONAL CZ, spol. s r.o. Firma KALINA, je
zamérena na zhotovovani dild a vyrobk( oddélovanim z plochych materidla ale
i na obrabéni z oceli. Firma INTERNATIONAL, je zamérena na zprostfedkovani a
vyrobu zejména obuvnickych stroji. Cilem exkurze bylo nabrat zkusenosti

v odvétvi vysekavani, ale i v ziskani novych poznatk( o obrabéni.

2.0 — Firma KALINA industries s.r.o.

Firma byla zaloZena v roce 1990 panem Kalinou a azZ do listopadu 2008 pUsobila
v provozovné ve Zliné - Prstné. V roce 2008 se plivodni firma Jan Kalina - vyroba
tésnéni preménila a dale vystupuje pod novym nazvem KALINA industries s.r.o.

Od 1.12.2008 se firma prestéhovala do nové budovy v primyslové zéné Zlin -
Priluky.

Dnes pracuje v provozech lisovny, sekaci dilny, nastrojarny a zakazkové vyroby
asi 40 zaméstnancll a program vyroby byl zna¢né rozsiren.

Kromé vSech typl automobilovych tésnéni firma vyrabi vSechna plochd
primyslova tésnéni a tésnici prvky. Dalsi sférou je vyroba hlinikovych a
médénych tésnicich krouzkl, metaloplastickych krouzk(i a vymezovacich
podloZzek. Nemaly podil z celkové vyroby zaujima vyroba lisovanych,
vysekavanych a vyrezavanych primyslovych dilcl. K dispozici maji vlastni
nastrojarnu a zakdzkovou dilnu, umoZziuji vyvoj novych vyrobk{ pro nové nebo
stavajici zakazniky.

2.1 — Primyslové tésnici prvky a materialy

Mezi priimyslové tésnici prvky radime nejriznéjsi prirubova tésnéni pro plocha
tvarova tésnéni, vylisky, vyseky, vystrihy, tésnici pasy a segmenty, vymezovaci
podlozky a tésnici krouzky. Firma KALINA vyrabi tésnéni bezazbestove,
grafitové, pryzové, pénové a porézni, plastové, kovové, papirové, kozena, dale
taky filcové, elektroizolacni, tepelné a zvukoveé izolacni a ploché membrany.



Bezazbestové tésnéni PryZzové tésnéni

2.2 — Prumyslové dilce

Firma vyrabi lisované, vysekdvané, vyfezavané a frézované pramyslové dilce.
Kombinace rucni zakazkové vyroby a dobre vybavené nastrojarny umoznuje
vyvoj novych ¢i zcela neobvyklych malosériové vyrabénych vyrobku.

Firma vynika schopnosti vyrobit mensi, stfedni i velké série kovovych,
plastovych i pryZzovych dilcu.

Vyroba zahrnuje:
- Vylisky a lisované dily
- Vysekavané dilce
- Vyrezavané a frézované dilce

- Ru¢ni zakazkova vyroba
- Nastrojarska prace

2.3 — Automobilova tésnéni

Vyroba plochych tésnéni pro vSechny znacky osobnich a ndkladnich
automobil(, traktord, motocyklt, veterand. Vyrabi se po jednotlivych kusech
nebo i velkych sériich. Do této kategorie fadime tésnéni pod hlavy valc(l, pod
saci a vyfukové systémy, pod olejové vany a vika, tésnéni palivovych a
chladicich systémd, rozvod(, krytli a prevodovek a hydraulickych systému.
Firma vyrabi také vymezovaci podlozky pod vlozky valcl a mrazovky.



Tésnéni hydraulickych systéma Mrazovky

2.4 — Tésnici krouzky a podlozky

Tésnici krouzky a podlozky vyrabi firma dle standardnich rozmérd podle DIN
7603 a CSN 029310 nebo i podle poZadavki zakaznika. Zpracovavaji se kovové
(hlinik, méd, ocel, mosaz, bronz, olovo, nerez) i nekovové materidly (fibr, Reinz,
filc, grafit, pryz, plast). V této kategorii firma vyrabi také vymezovaci podlozky.
Vsechny uvedené krouzky a podlozky se kompletuji do sad podle prani
zakaznika.

3.0 — Firma INTERNATIONAL CZ, spol. sr. o.

Firma INTERNATIONAL CZ byla zaloZzena 24.6.1998. Sidlo spoleCnosti je v ¢asti
primyslové zény Priluky ve Zliné. Pfredmétem ¢innosti firmy, je vyroba
obuvnickych stroj(i, servis a Skoleni v oblasti obuvnické vyroby a kovoobrabéni.

Cilem firmy, je pfizpUsobit se v maximalni mife potfebam zakazniklm a zajistit
tak pro né dodavky v pozadované kvalité za vyhodnou cenu a v co nejkratsSim
terminu. Snaha vychdzet zdkaznikdm vsttic a rovnéz v poskytovani odborné
podpory v oblasti servisu utvari ve firmé dobré prostfedi. Firma provadi
generalni opravy stroji INTERNATIONAL, vyrobu a servis stroji Molina e
Bianchi e B.D.F., je servisnim zastupcem firmy ATOM a Sabal pro Ceskou
republiku a zemé vychodni Evropy.



3.1 — obuvnické stroje

Do téhle kategorie vyroby patfi stroje na vyrobu:

- stroje na napinani Spic

- stroje na napinani pat a stran
- drasaci a nandaseci automaty
- teplotni stabilizatory

- Stipaci stroje

- kosici stroje

- vyfezavaci stoly

- vysekavaci stroje

- lisy

- drobné pomocné obuvnické

3.2 — Kovoobrabéni

Do vyroby kovoobrabénim patfi:

- frézovaci centra

- soustruznické centrum

- klasické frézovaci a soustruznické stroje
- brusky na plocho



4.0 - Vysekavani

Vysekdavani je bezttiskové déleni deskovych materidlQ, napfiklad plechu, za
ucelem vyrobeni vyrobku o slozitém tvaru, ktery neni mozno vyrobit pomoci
stfihani. Dale se vysekavani uplatiiuje i pfi vyrobé jednodussich vyrobku, jako
jsou tésnéni i podlozky. Kazdy materidl ma jiné zpracovani.

Materialy:

- Ocelovy plech
- Médény plech
- Hlinikovy plech
- Klingerit

- Pryz

- Papir

- Plasty

Vysekdvani rucni: Material se oddéluje pomoci jednobritého nastroje
nazyvaného vysecnik.

Vysekavani strojni: Vysekavani na vysekavacim stroji je technologie urcena k
dérovani a prorazeni zadanych otvoru a tvaru, za pomoci specidlnich ndstroju.
Je mozné vysekavat rGzné tvary, do plechu o tloustce az 6 mm, ale je moznost
pouzit i jiné materidly. Vyhodou strojniho vysekavani je postupové razeni a
strojni posuv.

Vysekdvaci nlZ bez vyhazovace



5.0 — Studijni staz

Ve firmé Kalina se pouzivaji technologie: rezani, stfihani, tvareni (strojirensky),
a vysekavani ke vzniku soucasti a vyrobkl. Jedna se o tésnici prvky, pro Sirokou
oblast pouZiti od automobilového priimyslu, az po spotiebni vyrobky. Pro tyhle
operace se pouzivd mnoho materidla (papir, ocel, plasty, pryze) z nichz kazdy
ma jiné zpracovani. Ve firmé Kalina Ize vidét staré i nové stroje napr.: mostovy
vysekavaci stroj, plottery, ale i jiné.

Mostovy vysekavaci stroj je automat, ktery diky programu umi vyuzit material
do posledniho mista. Setfeni materidlu je daleZity prvek k dosaZeni co
nejlepsich ekonomickych vysledk(l. Vysekavaci podlozka vydrzi az 2 roky.
Vysekavaci stroj je pneumaticky pohanény.

Ve firmé je moznost si dodat vyrobek a diky plotteru se vyrobek da okopirovat
a nasledné vyrobit v pozadovaném mnozstvi.

Vyroba nastrojd je z kov(. Vyrdbi se vSechno potfebné od malych nastroj, az
po velké. Zde probiha i strojirenské tvareni (vylisky). V nastrojarné je také stoj
na vysekavani rlznych tvarQ a to z rlznych kova.

Nasleduje tfidéni a baleni vyrobkd, které musi byt provedeno velmi peclivé.
Ve firmé mi libila Cistota na pracovisti coz ukazuje vysokou uroven firmy.

Ve firmé International se vyrabi obuvnické stroje, oddélovaci stroje, tvarovaci
stroje, které slouzi ke zhotovovani polotovaru. Vidéli jsme jak opravy tak i
vyroby Uplné novych obuvnickych stroji. Ve firmé lze vidét i CNC frézky, které
vyrabi pfimo vyrobky.

| ve firmé international bylo Cisté prostredi, které hovori o Urovni firmy. Maly
nedostatek byl v zapachu, ktery byl zplisoben CNC frézkami.



Vysekavaci stroj s mostovou hlavou: 1. hlava, 2. vyrobky
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Automat na vysekavani rlznych tvarQ: 1. odvijeny material,
2.vysekavani,
3. odpad



6.0 - Zaveér

Po absolvovani studijni stdze, jsem nacerpal mnoho novych poznatkl o vzniku
vyrobk( z ploSnych material(i, zejména oddélovanim. Diky dozoru, ktery mél na
starosti vyklad a prohlidku arealu, jsem se dozvédél hodné informaci o tom, jak
se vysekava ve firmé KALINA a jak se obrabi ve firmé INTERNATIONAL. Na
protokol jsem pouzil webové stranky firmy SPUR, firmy INTERNATIONAL a
zapisky z exkurze.



