STŘEDNÍ PRŮMYSLOVÁ ŠKOLA POLYTECHNICKÁ COP ZLÍN
Praktická cvičení
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1.0 – Úvod
Dne 8.4.2011 jsme opět nastoupili na školní praxi. Praxe byla ve firmě D PLAST. Praxe ve firmě D PLAST probíhá na dvou sídlech firmy, a proto jsme byli rozděleni na polovinu. Čekala nás praxe na Mladcové. V průběhu praxe jsme si vystřídali a vyzkoušeli všechny části výroby, mezi které patří: natírání kovových konstrukcí, stříkání plechů PVC pastou, příprava kartonů na podkládání hotových výrobků, máčení kovových konstrukcí PVC pastou.


2.0 – Historie firmy

Firma D PLAST, a.s.  byla založena v roce 1990.  Výrobní a vývojový program společnosti je zaměřen na výrobu tmelů, past, granulátů, trubek, hadic  a vytlačovaných profilů pro potravinářský průmysl, stavebnictví, strojírenství, automobilový průmysl a spotřební odvětví. Významným výrobním  programem je výroba poplastovaných plechů pro stavebnictví a  povrchová úprava kovových prvků. Administrativní, vývojové a výrobní sídlo firmy se nachází v průmyslové zóně Zlín-Lužkovice, část výroby je umístěna ve Zlíně-Mladcové.

Historie v datech:

· 1990 - vznik firmy D PLAST spol. s r.o. - výroba zaměřena na výrobky na bázi PVC,

· 1992 - sídlo firmy a výroba přesunuta do Zlína - Malenovic,

· 1993 - sloučení vývoje PVC tmelů pro automobilový průmysl firmy D PLAST a výroby firmy Vulkan do firmy Vulkanplast a.s.,

· 1997 - výstavba nového sídla firmy D PLAST v Lužkovicích, zahájení výroby v novém areálu,

· 2000 - vznik dceřinné firmy D PLAST - EFTEC a.s., vyčlenění těsnících prvků pro automobilový průmysl z firmy D PLAST, instalace nové technologie na míchání PVC pasty

· 2000 - 2003 - rozvoj výroby granulátů pro potravinářský průmysl, rozšíření výrobního areálu v průmyslové zóně Zlín - Příluky, výstavba nového administrativního a výrobního sídla firmy D PLAST, instalace nových výrobních technologií,

· 2004 - 2005 - rozvoj extruzních technologií, naplnění kapacity granulační linky,

· 2006 - změna právní formy na a.s.,

· 2007 - otevření logistického centra,

· 2008-2009 - Zprovoznění výrobní haly pro extruzní technologii, Založení Výzkumně-vývojového centra, instalace experimentální extruzní linky,

· 2010 - Rozvoj extruzních technologií, Instalace compoundovací linky.



3.0 – Stříkání plechů PVC pastou

Plechy se skládají do dvou stojanů, (v jednom stojanu 26 plechů). Plechy se postupně odebírají a skládají se do stříkacího automatu, v němž se stříkají PVC pastou (vinisol). Plechy se stříkají bílou nebo černou barvou. Nastříkané plechy se skládají zpět do stojanu, až je celý stojan naplněn. Po naplnění stojanu se zaveze do pece. V peci při 170 stupních (pec je vyhřívaná elektricky) a po dobu 1 hodiny se želatinuje pasta PVC. Po vypálení jsou stojany odvezeny před pec, kde chládnou. Poté se do pece zaveze nový stojan plný plechů s nastříknutou pastou PVC. Po vychladnutí se na plechy nalepí štítky.


Kontrola kvality – některé plechy se po okraji seřežou nožem, aby byla vidět tloušťka vrstvy. Mezi nejčastější vady patří bubliny, malá nebo velká tloušťka nastříknuté PVC pasty. Dále se plechy balí a poté jsou připraveny na expedování.

Použití – rýny, okapy, parapety, střešní krytiny, stěny bazénů
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4.0 – Máčení kovových konstrukcí
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Před samotným se musí, jednotlivé konstrukce natřít lakem, aby se zvýšila adheze pasty PVC ke kovové konstrukci při máčení.
Jak lak zaschne, je konstrukce přemístěna do máčecí místnosti. Konstrukce je předehřána v peci na 250 stupňů po dobu 10 minut. Konstrukce se umístí na háček a poté je ponořena do chladné nádoby s pastou PVC. Nádoba s pastou je vysunuta pomocí zvedacího zařízení, které se zastaví po dosažení požadované výšky. Tloušťka nánosu závisí na době ponoru. Po namočení celé konstrukce se nádoba s pastou začne snižovat (v nádobě je 340 litrů pasty PVC). Poté se konstrukce s pastou PVC vkládá do pece, kde se želatinuje při teplotě 205 stupních po dobu 5 minut. Poté probíhá chlazení na stojanu a kontrola výrobku.
Výrobky se poté balí a jsou připraveny na expedování.

Použití: v automobilovém průmyslu, vyztužení přepravek v automobilovém průmyslu
                            Zařízení na máčení kovových konstrukcí
4.0 – Nanášení pasty na plechy
Plech se vloží do kovového rámu a rámeček se vyleje pastou PVC. Forma i s pastou se vloží do pece, kde dojde k želatinaci. Provádí se při 180 stupních po dobu 30 minut. Po vytažení z pece se plech nechá vychladnout. Následuje vyříznutí dílu z formy. 

Použití: v automobilovém průmyslu, oddělení dílů tak aby se neodřely díly
5.0 – Závěr
Na výrobním pracovišti na Mladcové se mi velmi líbilo. Díky ochotě pracovníků jsem se dozvěděl vše o dané výrobě. Těším se na další praxi ve firmě D PLAST a doufám, že mě další návštěva taky tak zaujme, jako dnešní.
