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1.0voD

Dne 19.11.2010 jsem absolvoval druhou praxi ve firmé Dflast. Tentokrat jsem
se mél dostavit na provozovnu, ktera sidli na Mladcové. V této budové se
provadi poplastovani plechl, poplastovani a maceni. Jako klasicky jsme se
hldsily na vratnici v 7 hodin, kde si nds vyzved| mistr dané smény a odvedl| nas
do 3atny, kde jsme se preslékli a poté §li na dilnu, kde ndm byla zadana prace.

2.Priprava kartonovych kryti

Jako prvni mi byla pfidélena ne pfilis zabavna, ale potfebna prace. Mym ukolem
bylo poskladat kartonové pasky tak, aby $li uloZit na kraje plechi. Kartony méli
chranit plechy pred posSkrabanim nebo tfeba i ulomenim okraja. Jakmile jsme
udélal dostatecny pocet kusl tak jsem byl pfemistén na jiné pracoviste.

3.SKLADANI PLECHU

Druhd prace, kterd mi byla pridélena byla mnohem zajimavéjsi. Na tomto
pracovisti jsem byl spolecné jesté s dvéma pracovniky. Mym ukolem bylo
spolecné s jednim pracovnikem vzit jeden plech z vysokych regdlt na “lyziny”,
které jsme nasledné umistily na vysouvaci zafizeni a zmdacknutim tlacitka plech
vjel do stroje a my jsme akorat presli k vedlejSimu stroji, kde poplastovany plech
vyjel ze stroje a ja spole/é\ﬁé?j?anim pracovnikem jsme ho vzali za tzv.“lyZiny“a
presli zpét k vysokym regdlim a druhy pracovnik pfiSel a opatrné zasunul plech
do regaélu tak, aby neposkodil vrstvu a nam hodil novy plech, ktery jsme opét
dali na vysouvaci zafizeni, které plech umistilo do komory a poté presli zpét

k prvnimu stroji a tato operace se opakovala pofad dokola. Jakmile jsme tak
zpracovali vSechny plechy, které byly v regdlech tak byl cely regal pfemistén do
velké pece, kde probihala Zelatinace. Zelatinace probihala 70 minut pfi teploté
150 °C. Poté se otevrela pec a vozik se vyvezl ven, aby doslo k zchladnuti.



3.1 POPLASTOVANY PLECH VIPLANYL

Poplastovany plech VIPLANYL, jehoZ hlavni oblasti vyuZiti jsou ukoncovaci

a kotvici plechové prvky pti aplikacich PVC hydroizolacnich folii. VIPLANYL
je kompozitnim materidlem, tvofenym z kovového zékladniho materialu

a z organického povrstveni, ktery v sobé spojuje vynikajici vlastnosti obou
uvedenych materialG. Plechy nejsou uréeny pro styk s pitnou vodou

a pozivatinami. Manipulaci, pokladani, ohybdani a spojovani Ize provddét za
teplot od -5 °C do +40 °C, v zavislosti na zplUsobu spojovani. Standardné jsou
plechy VIPLANYL dodavany ve formatu 2000 x 1000 x 0,55 mm.
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4.LAKOVANI

Po pfestavce jsem dostal za tkol natirani kovovych haké. Haky jsem natiral
lakem proto, abych zlepsil adhezi poviaku ke kovovému povrchu. Jakmile jsme
haky dolakoval tak se nechaly zaschnout a nasledné byly premistény do
mistnosti, kde probihalo maceni.

4.1 MACENI

Maceni je cyklicky vyrobni postup, pfi kterém se forma namaéi do roztoku nebo
disperze. Vysudenim, Zelatinaci nebo vulkanizaci se ziska souvisla vrstva, ktera
se z formy sejme.

PouZivané materialy:
e Pasta PVC

* latexy — pfirodni kauCuk (NR — mozZnost vzniku alergickych reakci, zbytky
proteind), nitril kaucuk (NBR — Zadné proteiny, 74dné alergie)

e roztoky PVA

Vyrobni postup pro PVC pasty
+ predehfev modelu (pro dosaZeni tlustsi vrstvy, 110°C)
« maceni (rychlost 10-20 cm/min. — limitujici faktor)
« Zelatinace (vzduch, 110-150°C)
+ chlazeni (lazen nebo sprcha)

- stahovani vyrobku (tlakovy vzduch, mechanicky)



Maceni do PVC past

maceni horkych forem — formy vyhfété na 100 a7 120 C do vany s pastou na 10
az 30 sekund

+ na horké formé nazZelatinuje vrstvi¢ka gelu
+ tloudtka Umérna dobé ponofeni a teploté formy

+ po okapdni tekuté pasty je nutno formy umistit do Zelatinaéni susarny
nebo tunelu — pfi 140 aZ 170°C Zelatinace po dobu 10 a? 60 minut

+ Ochlazeni na asi 30°C a vyrobky se stahuji

+ Maceci vany opatieny chladicimi hady a cirkulaci, aby pfi opakovaném
maceni horkych forem nevzristala teplota pasty

+ Maceni vétsinou jedenkrat — pro vétsi tloustku vrstvy — pfedzelatinace a
dalsi vrstva

- TotéZ pro vice barev
+  Pfiopakovaném maceni vétsinou pasty rozdilné kvality
maceni studenych forem - pro ziskani tenkosténnych vyrobkd

« tixotropni pasty nebo rychla pfedzelatinace vzniklého filmu ponofenim
na 1 az 3 sekundy do transfortmiatorového oleje vyhfatého na 150 a?
160°C (to vSak komplikuje vyrobni postup)

. Zelatinace a stadhnuti

+ rukavice pro domédcnost, s pryzovymi rukavicemi - odolnéjsi proti
benzinu, olejim a kyselinam; maji i lep3i dielektrické vlastnosti

+ nevyhoda - mald tepelnd odolnost (jen do 50 az 60°C)

+ koupaci ¢epice, koupaci obuy, hracky, tésnici manZety, ochranné povrchy



Vyhody maceni
+ snadna automatizace
« niz8i ndroky na strojni vybaveni (oproti napf. vstfikovani)
« snadna tvorba prototypu (nizké néklady na modely)
+ Zadné vnitfni napéti ve vyrobku
+ dosaZeni velmi slozitych tvaru vyrobki (duté vyrobky)
« Zadné studené spoje na vyrobku
+ snadné barveni vyrobku, Siroka skala barev

« moznost produkce vicevrstvych vyrobku

5.ZAVER
Tato praxe byla pro mé asi doted' nejzajimavé;jsi a také mé bavila prace, ktaou

jsem délal a kromé toho jsme se dozvédél mnoho novych poznatkl o
technologii maceni a o poplastovani plechd.
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