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1.0 Úvod

Dne 15. 2. 2012 jsme navštívili firmy Konform - Plastic, s.r.o.  ve Zlíně a firmu Dimer na Kudlově. Firmami nás provedli pracovníci a ukázali nám, co se tam vyrábí.



2.0 O firmě Konform – Plastic s.r.o

Firma byla založena v roce 1991 jako konstrukční kancelář vstřikovacích forem na plasty a hliník, dále lisovacích a střižných nástrojů, hydraulických systémů a příslušenství ke vstřikovacím strojům.
V roce 1993 byla zřízena samotná výroba forem, zkušebna a taktéž výroba plastových dílů.
V nynější době má společnost celkem 65 zaměstnanců, kteří pracují v následujících odděleních: nástrojárna, konstrukce, lisovna
2.1 Konstrukce
Společnost nabízí kompletní zpracování technické dokumentace vstřikovacích forem, přípravků a různých nástrojů a to dle dodaných dat, základních výkresů nebo i přímo vzorků.
Firma pracuje s programy Catia 5.16 a SolidWork 2006.
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2.2 Nástrojárna
Výroba vstřikovacích forem složitých tvarů s různými topnými systémy, hydraulickými systémy a také dvoukomponentní formy (2K).
Jsou schopni vyrobit formy do hmotnosti 2.500 kg a mají k dispozici následujícím strojním zařízení: 

4 CNC stroje (Fehlmann - PICOMAX 600, MCFV 1060, MCV 500 a MCV750)
2 hloubící stroje (AGIE, STH)
jiné klasické stroje (soustruh, frézka, bruska na plocho a na kulato)
ELEKTROEROZIVNÍ OBRÁBĚBÍ
PRINCIP

- při vzájemném přiblížení obrobku a nástroje - elektrody, na niž je přivedeno elektrické napětí - dochází k elektrickému výboji, čímž dochází k roztavení mikroskopických částeček materiálu obrobku a díky jejich následnému vyplavení a odstranění z prostoru obrábění dochází k dělení nebo opracování obrobku do požadovaného tvaru či rozměru
Výhody

- lze obrábět složité tvary
- přesnosti obrábění v řádu tisícin milimetru
- pro účinnost elektroerozivního obrábění není určující ani tak tvrdost materiálu, jako jeho vodivost, teplota tavení a kvalita
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2.3 Vstřikování
- způsob tváření plastů, při kterém je dávka zpracovávaného materiálu z pomocné tlakové komory vstříknuta velkou rychlostí do uzavřené dutiny formy, kde ztuhne ve finální výrobek. 

- Tlaková komora je  součástí vstřikovacího stroje a zásoba vstřikovaného materiálu se v ní stále doplňuje během cyklu.
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- dotlak je velmi důležitý zvlášť u semikrystalických materiálů, které podstupují při chladnutí velkou změnu objemu
- větší tloušťka – větší dotlak

	Materiál
	 Čas/tloušťka

	 POM
	  8s/1mm


	 PBT, PET
	  4-5s/1mm

	 PA66,PA6
	  4-5s/1mm

	 PA66+skl.vlákna
	  2-3s/1mm

	 PE,PP
	  4-5s/1mm

	 amorfní
	  2-3s/1mm


Pokud je tloušťka větší než 3mm, je třeba větších dotlaků než je uvedeno

3.0 O firmě Dimer
Firma byla založena roku 1995 ve Zlíně.  V roce 1996 začala vyrábět i na Slovensku. V roce 2001 se odstěhovala na Kudlov. V roce 2008 firma zakoupila novou výrobní halo ve Zlíně.
Firma vyrábí těsnící kroužky, těsnění pro hydrauliku, bezazbestová plochá těsnění, ucpávkové šňůry.

3.1 Bezazbestová těsnění
- tyto těsnění se vyrábí například z Grafitu SF(výborná pevnost a chemická stabilita, ideální pro vysoké teploty a tlaky, mechanické a teplotní cykly a rázy)

Temagraph Fi - zesílená těsnící deska z grafitu s vlepenou vložkou plechu z nerezové oceli. 
Použití je pro vysoké provozní tlaky a teploty, má široké využití ve všech oblastech chemie, petrochemie i jiném průmyslu
Temagraph S - vyroben z impregnovaného grafitu, není vyztužen žádnou vložkou, ale je používán pro výrobu desek s ocelovou vložkou
Použití jako těsnění pro vysoké teploty, vložka pro PTFE opláštěná těsnění. Snadno se zpracovává.
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3.2 Vyřezávací plotter
- vyřezávací jednotka je kmitající nožík
- jako médium se ve spojení s těmito plottery využívá dvojvrstvá fólie, kdy spodní vrstva je pevný nosný materiál, který není vyřezávacím nožem proříznut, na který je přilepena prořezávaná samolepicí vrchní vrstva (může mít různou barvu), jde tedy vlastně o obdobu samolepicí tapety
- plottery s aktivním otáčením vyřezávacího nože umožňují dosáhnout jemnějších přechodů při prudkých změnách směru vyřezávání, řízení otáčení vyřezávacího nože elektronikou však zvyšuje významně jejich cenu a nepříznivě působí i na rychlost vyřezávání.
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4.0 Závěr
Studijní stáž se mi velice líbila a opět jsem se dozvěděla mnoho zajímavých a nových věcí.
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