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1.0 - Uvod

Dne 11. 1. 2012 jsme navstivili v ramci studijni staze firmu OBZOR. Firma
OBZOR, je zamérena na tvareci technologii a to vstfikovdni. Mimo to lze ve
firmé vidét ndstrojarnu, kde si firma vyrdbi formy a opravuje poskozené
nastroje. Cilem studijni staze bylo nabrat zkuSenosti v odvétvi vstfikovani, ale i
v ziskdni novych poznatku o lakovani.

2.0 - FIRMA OBZOR

Firma Obzor, vyrobni druzstvo bylo zaloZeno ve Zliné v roce 1965. Ve firmé
pracuje asi 300 pracovniku.

Zaméruje se prevazné na vyrobu a distribuci drobnych elektromechanickych
vyrobku, dilG pro automobilovy primysl, kovovych dilt, vstiikovani plastd a
vysek tésnéni.

Firma také nabizi sluzby v oblasti archivace a spisové sluzby v nasi komercni
spisovné.

Je oprdvnéna poskytovat svym odbératelim ndhradni pInéni dle zakona ¢.
435/2004 Sb., o zaméstnanosti.

Snahou druZstva je neustdle zvySovat kvalitu svych vyrobk(, a proto v roce
1997 pfistoupilo k certifikaci systému jakosti dle CSN EN ISO 9001:1995. V roce
2000 byl obhajen systém Fizeni jakosti dle CSN EN ISO 9002 a v souc¢asné dobé
disponuiji certifikaty dle CSN EN 1SO 9001:2009 a CSN EN 1SO 14001:2005.




3.0 - Vyrobky
- Domovni spinace a zdsuvky
- Bezdratové ovladani RF HOME
- Termostaty a RIP Cidla
- Vackové spinace
- Malé koncové ovladace MKO
- Tésnéni tvarové velmi rozmanité
- Led osvétleni
- Davkovace léka
- Zubni protézy a détskd rovndtka

4.0 - Vstrikovani

Vstrikovani plastu je termodynamicky cyklicky tvareci proces, kdy plasty jsou
pro vstiikovani dodavany ve formé granuldtu. Mohou byt ¢iré, prihledné nebo
probarvené. Barveni je téZ mozno pridanim granulovaného barviva (1 -3 %) do
nebarveného granulatu pfi nabirani plastu do plastifikacni jednotky. Granulat je
pripraven v nasypce, kde je nutné zbavit plast vlhkosti (vysusit pfi teploté do
150 °C). Z nasypky je granuldt nabirdn Snekem vstfikolisu do plastikaéni
jednotky, kde je nahfivan na pozadovanou vstfikovaci teplotu (150 °C — 400 °C).
Zahfati se téz déje protitlakem (plastikaci) a otacenim Sneku. Po nahfati v
plastifikaéni jednotce je tekuty plast (tavenina) vstiiknut vysokym tlakem (az
250 MPa) do vstfikovaci formy. Nastroj je zpravidla nutno chladit (temperovat)
na provozni teplotu (cca 20 °C - 150 °C).

PFi vstiikovani je nutné, aby z nastroje v¢as unikly vSechny plyny a dovolily
zapInéni ndstroje hmotou. Pro odvzdusnéni by mély postacovat vile v
pohyblivych &astech ndstroje a délicich rovinach. Cas vstfikovani byva fadové
sekunddach. Vstfikovéni se déje pfimocarym pohybem Snekového pistu. Konec
$neku je opatien zpétnym uzdvérem, aby tavenina tekla pouze smérem do
ndstroje. Po vstiiknuti je nutno nastavit ¢as ochlazeni. Po tomto case se forma
otevfe a dil je vyjmut z ndstroje pomoci ocelovych trnl (vyhazovacu). Vypaddva
bud' samotiZi, nebo je odebirdn automatem. Soubézné s ochlazovanim dilu v

cyklus.



Vstrikovaci cyklus ma tedy tyto Casti:

1. Nabiradni poZzadovaného objemu plastu do plastifikacni jednotky otacivym
pohybem 3nekového pistu.

2. Zahfivani a plastifikace. (Zahfati na teplotu taveniny ma zpravidla nékolik
teplotnich pasem dle velikosti lisu.)

3. Vstrikovani vstiikovacim tlakem a dotlakem - vyprazdnéni plastifikacni
jednotky az na tGroven polstafe hmnoty (zbytkovy objem plastu)

4. Ochlazovdni v ndastroji.

Otevieni nastroje a vyjmuti vylisku.

W

Césti nového cyklu 1 a 2 probihaji soub&zné s dstmi 4 a 5 starého cyklu.

5.0 — Studijni staz

Firma OBZOR ma 13 vstrikovacich stroji znacky ENGEL a ARBURG a také vstfik.
stroj s manipuldtorem znacky DEMAG. Vyrobky jsou do 35g. Pracuji na tii
sménny provoz s tim, Ze zacinaji v 10:00 v nedéli a kon¢i patek v 22:00. Firma
OBZOR ma velky sortiment vyrobk(: vackové snimace — zapinaci stroj, dily pro
automobilovy pramysl (palubni desky, senzory na ndraz), vyrobky pro
domadcnost (zdsuvky), vyrobky pro zdravotnictvi (zasobniky na léky), displeje na

vytahy, primyslové svétla, houkacky a dalsi... o
NG

Celkem firma vyrabi asi 615 vyrobku. Pouziva 45 druh( granuldtu. Firma pfijima
zakdzky od 500ks, coz je jedna hodina aZ tyden vyroby.

Firma vyrabi vyrobky jak s horkymi v toky tak s obycejnymi. Vyrobky padaji do
bedny a zarover probihaji pocty. Vyrabi se i vyrobky u nichZ je zapotfebi dvou
lidi (kovové ¢asti), kdy jeden kontroluje a vklada a druhy provadi méreni.

Automobilky kladou velky diiraz na presnost a proto je kontrola vyrobku velmi
peclivd. Diky monotdnnosti prace je zaveden systém stiidani u stroji po jedné
hodiné.

Pouziti technickych materidl( jako: PP, PC, ABS. U téchto materidl(i je zapotrebi

suseni pred tim nez se bude vstfikovat. PAD se také susi, ale je to problémovy
materidl. Je velmi tézké ho vysusit, coZ vede k praskani.



Technologicky postup: o jaky mtr. se jednd, jaky stroj se pouZije, jakou barvu
bude mit budouci vyrobek, ndvod na popis a obsluhu vyrobku, baleni.
Technolog ma vliv na vybér velikosti obalu a mnoZstvi vyrobk(, které se do néj
poté vkladaji. Ve firmé OBZOR pouzivaji na vyrobky pfepravky, které maji pro
jejich vyrobky dobré vlastnosti. Specidlni modré prepravky jim vozi
automobilky, které si zaroven urcuji systém skladdni a pocet kust na pfepravku.
Celkem firma vyrabi 60 druh(i vyrobk( pro automobilovy pramysl. DileZitost
firma klade na sprdvné usporddani strojli, misto pfivodu materidlu a také na
bezpecnost pfi vyrobé.

Temperace forem 80 — 120 stupiid. Tyhle Udaje oviem zdvisi na &asti a druhu
formy. Pro temperaci se poutzivaji specidlni tzv. pancéfované hadice (maiji
kovovy obal). Stroje jsou elektrické a hydraulické a tudiz je zapot¥ebi elektricky
a hydraulicky systém, ktery zajistuje privod energie do stroja.

Barvici zafizeni — ddvkuje v poZzadovanych procentech, aby byl uréity odstin.

Firma také vlastni specidlni susarnu firmy MOTAN s molekuldrnim sitem
(pouziti na PAD). Sklad forem ¢itd 550 vstfikovacich forem, kde je velmi peélivy
systém sefazeni. Umisténi formy je zaznamendano v PC. Po ukoné&eni vyroby je
forma konzervovdna, opravena, na vyrobek je umistén posledni vyrobek
vyroby, ktery zajistuje informace o tom co se délo na konci vyroby. Nakonec je
forma uskladnéna.

Nastrojarna — vyroba forem nejen pro firmu, ale i pro jiné. Patii sem i vyvoj
novych ndstrojh. Vidéli jsme frézky, brouseni ndstroju.

Ve firmé jsem zaznamenal velkou Eistotu, bezhluénost, dobré vyuzité prostord,
které znaci vysokou Grover firmy.
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Ddavkovani granuldtu

6.0 - Zaveér

Po absolvovani studijni staze, jsem nacerpal nové poznatky o vstfikovani a
vyrobé forem. Diky dozoru, ktery mél na starosti vyklad a prohlidku aredlu,
jsem se dozvédél velmi mnoho informaci o tom, jak se vstfikuje ve firmé
OBZOR. Na protokol jsem pouZil webové stranky firmy OBZOR a zdpisky

z exkurze.
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