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Uvod:

Je pravda, Ze u nas neustale roste pocet podnikd, zabyvajicich se zpracovanim plas-
ta. Neni to tak davno, kdy bych takovéto zpracovatele napogital na rukou. A kdybych to tehdy
udslal, pfi vy&tu by nemohlo nepadnout jméno Fatra Napajedla. Vzdyt kdo by se "jesté
tenkrat po revoluci” nesetkal s jejich vyrobkem. Nikdo! Kdo nezna tfeba jenom Lino. Mnozi z
nas pfi stavbach a rekonstrukcich mohou dnes pouzit jaky material cht&ji. K linu se, ale prese
véechno vraceji. Koneckoncl mozna jejich tehdejsi vyrobky nebyly blhvi jak vzhledné. Jejich
uZitné hodnoty a Zivotnost mluvi za vse.



Podnik - historie:

Historie firmy Fatra saha do roku 1935, kdy se podnik stava prvnim zpracovatelem
plastii v tehdej$im Ceskoslovensku. Podnik byl zaloZzen koncernem firmy Bata na popud
Ministerstva obrany a jejich poptavky po ochrannych protichemickych odévech.

Po mnoha letech prace v oborech zabyvajicich se zpracovanim pfevazné plast
je nyni podnik Fatra Napajedla, spolu se zavodem v Chropyni, jednim z dominantnich
vyrobcl a zpracovatell plastl u nas. Je také jedinym vyrobcem produktil u nas, jako lisova-
nych podlahovych krytin, dopravnich past, PVC, izolaénich systému, BO PET félii a laminatd,
tuhych podlahovin, paropropustnych folii, textilnich klimamebran aj

Vyrobky:

vinylové podlahové krytiny a PVC podlahové krytiny
hydroizolaéni félie
fotovoltaicke strechy
paropropustné folie a laminaty
plastové profily

BO PET

PVC granulat

technickeé folie

svarované vyrobky

specialni vyrobky

tvarované vyrobky

Spole¢nost vytvafi momentalné roéni obrat kolem 2,5 miliard korun a je zaméfena
jak na domaci, tak na export. Ten tvofi pfiblizné 50% produkce a je zaméien zejména na
staty EU véetné Slovenska, Rusko a Asii.



Lisovani podlahovych krytin PVC:

Kromé klasického Lina v délkovém formatu &ife 1500mm se odlignou technologii-
lisovanim, vyrabi homogenni podlahova krytina ve velikosti 608x608 sife 1,7 a 2mm.
Tato krytina ma lepsi mechanické vlastnosti a vyrabi se v elektrostatické upravé. Jeji rozdil
je i v probarveni materialu v celém prufezu.

Na zagatku vyrobni technologie je michani materialu, kdy se napf. tfi typy granulatu
spolu s antistatickym prostfedkem smichaji dohromady. Poté se granulat vysusi a navazi
na uréita mnozstvi pro pinéni do forem. Jednotlivé formy ve velikosti dutiny620x620x42 mm
se naplni granulatem. Nutno dodat, ze se denné& namichava pouze tolik materialu, kolik se za
den zpracuje. Napinéné formy se lo3i v nékolika vrstvach do etazového lisu, kde se za tepla,
v pribé&hu cca. 45min lisuji. Vzniklé "dlazdice" se nasledné loZi do specialnino zakladace,
se kterym jsou dale uloZzeny na 2 hodiny v temperaéni peci. Takto pfipraveny polotovar se
dale zpracovava $tipanim na jednotlivé vrstvy. Nejprve se odétipne horni a spodni vrstva, ktera
vlivem vyplaveni zmékéovadel a jinych latek nepa stejné mechanicke vlastnosti. Dal$i vrstvy se
dale $tipou na poZadovanou tlouitku. Povrch takovéto podlahoveé krytiny se jesté opatf vrstvou
silikonového povrchu a nafeZe se na forméat 608x608.
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Popis: 1) michéani granulatu
2) suseni
3) pinéni forem
4) lisovani
5) temperovani
6) Stipani vrstev




Vaélcovani podlahovych krytin PVC:

Technologie slouzici k vyrobé podlahovych krytin je velmi rozsahla a ve Fatfe ji nalezi
Vv podstaté cela budova. Na stfese jsou sila se zakladni surovinou, ktera se musi nejprve
navazit a smichat. K prvotnimu smichani slouzi kuzelova michacka, kterou nasleduje stupen
fluidniho michani. Nejprve tzv. studeny nasledovan teplym stupném. Zpracovani probiha za
pfitomnosti tepla vytvofeného smykovym namahanim. Dal$i zpGsob ktery je vyuzivan je tzv.
Zelatinovac, coz je v podstaté hnéti&. Takto zapracovana zakladni smés pokra&uje na zasobo-
vaci dvouvalec, ktery je pfedstupném valcovaci linky. Tuto tvofi ctyivalec s rozlozenim valci
do pismene F, resp. obracené L. Po odvalcovani a vychlazeni, které probiha pozvolnym zpu-
sobem za G&elem sniZeni dodateéného smréténi. Takto vytvofena félie véak neni hotovy vyro-
bek. Podlahova krytina je tvofena vétsinou ze ti vrstev, nékdy ale i pét vrstev. Tyto jednotlivé
vrstvy se musi svafit na dalSim valcovacim zafizeni. Jeho G&elem je nejenom spojit jednotlivé
vrstvy, kde jen horni vrstva transparentni a pod ni je vrstva barevna. Dal§im, neméné dalezitym
Ukolem je vytvofeni povrchové struktury. Tato se vytvafi taktéz mezi valci pfes gumovy dezé-
novany segment- pas. Takto zpracovana podlahova krytina je na vystupu je§té pribé&znym
zplisobem zalakovana na povrchu a nabaluje na prodavany svitek.

Popis:

1) zasobniky materiélu

2) navaZovani smési

3) kuzelova michacka

4) fluidni michacka- studeny stupers
5) fluidni michacka- teply stuperi

6) zasobovaci dvouvélec

7) valcovaci linka- &tyrvalec

8) svarfeni vrstev podlahové krytiny
9) dezénovani povrchu

10) hotovy vyrobek




Zaver:

| kdyzZ je tento zavod spojen v mém povédomi s letitou tradici, piece jsem mél pred
jeho navstévou ponékud zkreslenou predstavu co se tye vyroby. Spojoval jsem si Fatru zejmé-
na s vyrobou PVC podlahovych krytin, kterym jak se zdalo "zvonila hrana". Ve skuteénosti
tomu tak neni. Jednak se pro své uzitné vlastnosti udrzel i tento vyrobek, jednak je ve vyrobko-
vém portfoliu vidét vyrazny posun s dobou. O potiebnosti vyrobki z plastovych materiali
dnes nikdo nepochybuje, ale laik si neuvédomuije, jak rozsahlé investiéni a technologické celky
jsou, tieba uz k vyrobé folii, ¢i podlahovych krytin zapotfebi. To, Ze je Fatra jedinym vyrobcem
nejednoho vyrobku u nas, je toho jen dikazem. Podtrhuji, Ze zminéné investiéni a technolo-

gické celky, jsou stejné vyuZitelné jen v rukou odbornikl znalych problematiky. A ti tady eviden-
tné jsou.



