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1.0 ÚVOD

Dnes jsme byli na stáži ve firmě ZLIN PRECISION s.r.o. ve Zlíně na Příluku. Dnes jsem prošla pracovišti 3 pracovní  úseky: 3D kontroly, vstřikování, drcení odpadu
2.0 3D - KONTROLA
*
je lidská činnost, která za pomoci měřícího stroje vyměří každý detail na daném polotovaru nebo výrobku.
-
probíhá  na jediném pracovišti, kde kvalifikovaní pracovníci můžou vyměřovat daný výrobek za pomoci držáků na každý typ výrobku, který se zde vyrábí. 

-
na téhle kontrole se přeměřují vždy alespoň dva výrobky z každé nové palety  
3.0 VLASTNÍ OBRÁZEK:  3D – KONTROLA
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4.0
NÁPLŇ PRÁCE
VSTŘIKOVÁNÍ
-       nácvik ovládání vstřikovacího stroje pomocí mikropočítače,
 -
montáž dvou polokoulí na ocelovou tyčku

-
jedna polokoule byla úplná a dutá

-
druhá polokoule byla s dírou a dutá

3D - KONTROLA

- 
nácvik a obsluha měřícího přístroje  s ovládáním počítačem,
-
dostala jsem za úkol přeměřit kovovou kostku s otvory

-
vypočítat průměry otvorů v dané kostce

-
vypočítat obsah kostky

-
vypočítat vzdálenosti otvorů od krajů kostky

DRCENÍ ODPADU
-
drtila jsem nepovedené polotovary nebo i výrobky z plastu, který měl stejný název na kartě kontejneru a i na kartě sudu, kam se sypal drcený plast

-
plný kontejner špatných polotovarů jsem postupně po menších dávkách vhazovala do drtičky na plasty, kde se se rozdrtily pomocí ocelových nožů 

-
dostala jsem sluchátka, abych nepřišla o sluch
5.0 3
6.0 VSTŘIKOVÁNÍ
-
kromě vstřikování termoplastů se mohou vstřikovat i reaktoplasty

-
v současné době se vstřikováním zpracovává asi 30 % reaktoplastů
-
vstřikováním můžeme prakticky zpracovávat všechny druhy reaktoplastů

-
Oproti lisování reaktoplastů má vstřikování tyto výhody: 
1.
předehřev hmoty

2.
dávkování

3.
plastikace a vstřikování se uskutečňuje v jedné jednotce

4.
proces můžeme automatizovat

5.
použití mnohem kratších vytvrzovacích časů

6.
nevzniká technologický odpad
-
hlavní rozdíl mezi zpracováním termoplastů a reaktoplastů: 
1.
 rozdílné závislosti viskozity na teplotě

2.
místo doby chlazení je doba vytvrzování

-
forma se nechladí, ale je vyhřívána na vytvrzovací teplotu (dle druhu reaktoplastu na 150 až 190°C) a doba cyklu je v podstatě daná dobou vytvrzování, kdy hmoty s lepší tekutostí potřebují delší vytvrzovací časy

-
Reaktoplasty jsou plastikovány při relativně nízkých teplotách
 (45 až 115 °C)  a poměr L / D šneku je v rozmezí 12:1 až 15:1.

-
Důležitou činností při zpracování je velmi dobré odvzdušnění formy, neboť plyny, které vznikají při ohřevu reaktoplastů, se musí odvést z tvarové dutiny nástroje
4
7.0 PROSTŘEDÍ
-
PROSTŘEDÍ JE ZDE SUCHÉ, TEPLÉ A ČÍSTÉ
-
PRACOVIŠTĚ SE VYTÍRÁ ALESPOŇ 2 -3KRÁT ZA DEN
-
PRACOVNÍCI MAJÍ FIREMNÍ TRIČKA A MONTERKY ČI KRAŤASY.

-
VŠECHNY PRACOVIŠTĚ MAJÍ ÚHLEDNOU ROZLOHU
-
KAŽDÝ PRACOVNÍK MUSÍ MÍT PEVNOU A POHODLNOU OBUV

-
PROSTŘEDÍ PROVOZU JE ČÍSTÉ A PROSTORNÉ, VYBAVENO KLIMATIZACÍ = PŘÍJEMNÉ PROSTŘEDÍ PRO PRÁCI

8.0 VLASTNÍ OBRÁZEK: PROSTŘEDÍ
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9.0 VLASTNÍ OBRÁZEK: POLOTOVAR K VSTŘIKOVÁNÍ
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10.0 ZÁVĚR

Dnešní praxe byla velmi poučná.
Hlavně ta část, když jsem ovládala VS a sestavovala polotovar ke vstřikování a pak i drcení zmetků a odpadu.
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