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Uvod

Dalsi praxe ve firmé greiner packaging slusovice mi neza¢ala moc
dobre, ujel mi autobus a proto jsem prijel pozdé, ve firmeé byli ale
shovivavi a protentokrat mi omluvili mij pozdni pfichod, toleroval to
i ucitel praxi a to mé povzbudilo, abych podal vice nez dobry vykon
pri vykonavani prace ke které jsem byl pridélen. Na misté, u kterého
jsem obsluhoval termo-tvarovaci stroj, bylo velmi hluéné a o to vice
naroéné prostiredi. Po obédé byl stroj v rukou opravaFi, a proto jsem
mél chvilku pohov, ale netrvalo to moc dlouho, protoze jsem byl
pFefazen na kontrolovani vyrobeného zbozi (kelimku). Asi po dvou
hodinach jsem se dovolil a Sel jsem sbirat informace o ostatnich
strojich. Az jsem mél vSechny potrebné informace, vratil jsem se na
misto, na kterém jsem zustal az do konce pracovni smény.



Termo-tvarovani
Priprava folie pro termo-tvarovani

. Technologicky proces termo tvarovani, pri kterém se material

upravi uréitym zpiusobem na pozadovany tvar.

. Koneény vzhled vyrobku.

. Vznika vyrobek z polypropylenu (PP), uréeny k prodeji ¢i
spotiebé.

. Termo-tvarovaci stroj.

. Tvarovaci tlak: 390 MPa

Predehrev: 120-130°C

Nasobnost formy: 10x

Material: Polypropylen (PP)

Tloustka lemu(mm): minimalni-0,52mm; stredni-0,7mm;
maximalni-0,88mm.

Vaha(g): minimalni-9,6g; stredni-9,9g; maximalni-10,2g.

. Vytvarovany vyrobek se naméri a shromazdi do pozadovaného
svazku, poté se zkontroluje kvalita a nasledné se vilozi svazek
do predem pripravené krabice.

. Hluéné pracovni prostredi, nutno pouziti usnich sluchatek.



8) Termotvarovaci stroj:




Technologie tvarovani hlubokym tahem

Je to vyroba vyrobkiu hlubokym tahem. Na téchto strojich lllig se
vyrabi napriklad poharky, vaniéky za pouziti prislusnych tvarovacich
formach a tvarovacich viozkach. Pracovnik u daného stroje si
pripravi na zacatku pracovni doby své pracovisté se vSim c je treba.
Obsluha tvarovaciho stroje zavede folii pfes odvijejici zarizeni,
predehrivaci pec samoziejmé to plati jen pro PP folii do vedeni a pak
do drtice.

Serizovac¢ provede nastaveni stroje pro vyrobu daného vyrobku a
spusti stroj. Po spusténi stroje serizuje, dokud produkované vyrobky
neodpovidaji pozadované specifikaci. Ty vyrobky, které neodpovidaji
pozadovanym specifikacim pracovnik stroje drti na drti¢i. Po sefrizeni
zacne obsluha stroje vykonavat potrebnou praci, kterou stroj
neudéla.

Pracovnik musi pfri vyrobé také kontrolovat stav a chod provozu
stroje a vysledky zaznamenavat do prislusného protokolu. Kdyby
nastala néjaka vazna zavada, jak na stroji, tak na vyrobcich, musi
pracovnik bezprostredné odstranit nebo nahlasit.




Technologie tvarovani nizkym tahem

Je provadéna na tvarovacich strojich opét se znackou stroje illig.
Vyroba probiha na zakladé predem stanoveného planu vyroby.

Udrzba provede kontrolu a spravny chod stroje a vée co je potieba
k bezprostrednimu chodu stroje a nasleduje zahajeni provozu. Je-li
vSe v poradku, udrzba preda stroj pracovnikovi. Sou¢asné obsluha
tvarovaciho stroje pripravi do stojanu prislusnou folii uréenou pro
produkci daného vyrobku.

Pracovnik zavede PP folii pres odvijejici ustroji a predehrivac¢ do
vodici drazky tvarovaciho stroje. Pri tvarovani PS folie se
predehrivac¢ nepouziva.

Pri koneéném nastaveni stroje i vSech technologickych hodnot
uvede pracovnik stroj do provozu.

Pii vyrobé prvnich vyrobki se pracovnik presvédéi, Zze vyrobek ma
pozadovany tvar podle predepsanych technologickych hodnot. Pri
sebemensi neshodnosti se vyrobek vhodi do drtice. Kdyz ma vyrobek
presné technologické parametry, tak se nasledné zacne skladovat
do predem pripravenych beden.

Mnozstvi vyrobki se zapisuje do protokolu, které maji pracovnici na

svém pracovisti a po skonéeni jej odevzdavaji vedeni.




ZAVER:

- Myslim si, ze tato technologie je velmi naro€éna jak na pfipravu,
tak i na obsluhu.

- Z rovné folie vyrobit kelimek je vazné uzasnée.

- Stroj po dobu mé pracovni doby byl hodné krat zastaven a
nasledné opraven, doufam, ze to bylo jen vyjimeéné.

- Az na silny hluk to bylo v pofadku, éisto a uklizeno, velky duraz
na hygienu.

- Poskytnuti pracovnikim firmy proti-zvukové us$ni sluchatka.



