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1.0 Uvod

eV prosinci jsem byla na pracovni staZi v Zlin Precision s.r.o.

e Kde mou naplni prace bylo vstiikovani ,¢irého skla“. Ciré sklo — PC bylo horké, tak jsem
pouzivala bilé rukavice, abych nejen Ze nenechala otisk prstu na ¢irém sklu, ale abych se také
nespalila.

o Ciré sklo Ize uchopit jen po hrubém boku, protoze kdybych chytla p¥imo ¢&iré sklo i pres
rukavice by tam zUstal otisk nebo prach ¢i skrabanec. Jemné jsem presto ddvala mékky
povlak, do kterého jsem ciré sklo balila a vkladala opatrné do krabice tak,aby zadny kousek
¢irého skla nesel vidét. A ndhodou se neposkrabal.

e Pokud by byla sebemensi Smouha na cirém sklu kupce okamzité vraci zpét celou dodavku a
pozaduje vyrobu Uplné novou. Vse se pak tedy vyhazuje.

1.1. Vstrikovani

e Vstfikovani je metoda zpracovani plastd, kterd nekontinualné v jednom cyklu tvari a tvaruje
plastovy produkt.

e |ze zpracovavat termoplasty, reaktoplasty.

e Vstfikovaci stroj mlze mit rlizné velikosti.

1.2. Zakladni funkce uzaviraci jednotky

e Uloha uzaviraci jednotky pro vstfikovaci stroj: Provadi nutné pohyby pro uzavieni,
pfidrzovani a otevfeni.

e Uzaviraci jednotka musi plnit tyto funkce:

e Precisni a paralelni fixace a vedeni obou polovin formy

e Rychly uzaviraci pohyb do dotyku obou polovin formy

e Setrny najezd do pozice ,Forma uzaviena“

e Vyvijeni uzaviraci sily

e UdrZovani uzaviraci sily béhem procesu vstfikovani

e Uvolnéni tlaku po skonceni chladiciho ¢asu

e Rychly oteviraci pohyb

e Pfesné zastaveni v pozici ,Forma oteviena”

e Doplnkové funkce jako vyhazovace, tahace jadra

e SloZeni: upinaci deska formy na strané trysky, upinaci deska formy na strané vyhazovace,
vodici sloupy, pokud jsou k dispozici., uzaviraci a pridrzovaci systém.

1.3. Vstrikovaci jednotka

e Je to ¢ast vstrikovaciho stroje odpovidajici za vyplnéni vystfiku.

SloZeni vstrikovaci jednotky:

e jednotka transportu, materidl a motory pro rotacni a axialni pohyb.



2.0. Vlastni obrazek stroje vstrikovani

Popis obrdzku:

1: Probiha vstfikovani, 2: Vstfikovaci jednotka, s ovladanim, 3: materidlova ndsypka, 4: Elektronické
zafizeni, 5: zde vyjizdi hotovy vyrobek .



3.0. Vstrikovaci faze:

e Plastikace — do vstfikovaného stroje vstupuje material nejcastéji ve formé granuli.

e Uzavreni formy — Pfed vstfikem musi byt vstfikovaci forma dokonale tésné uzavrena,
aby tavenina, ktera do dutiny formy vstupuje vysokou rychlosti a pod velkym tlakem,
vyplnila pouze poZzadovany prostor a nedoslo k jejimu zate¢eni mimo néj.

e Plnici faze — vstfik taveniny.

e Dotlakovd faze — v okamziku kdy je tvarovany dutina naplnéna, prestava tavenina
plastu v dutiné téct a zapocne pozvolna chladnout .

e Chlazeni — zacinad okamtZité po jejim vstupu do dutiny formy.

e Otevreni formy — Opacny proces uzavirani.

e Odformovani — vstfik musi zUstat na urcené poloviné formy.

Popis vstfikovaci jednotky:

e elektricky ohfivana tryska jehlovym uzavérem
e Elektricky ohtivany vytlacovaci valec

e Upevnéni pistnice na strojnim rdmu

e Chlazend vtahovaci zéna s teplomérem

e Materidlova nasypka

e Ukazatel polohy Sneku

e Vstfikovaci pohon

¢ Snekovy pohon pro davkovani

Vstrikovaci teplota:

e vstrikovaci teplota (150 °C— 450 °C)
e vysuSeni pfiteploté do 150 °C
e vstfiknut vysokym tlakem az 250 MPa

Vstrikovaci cyklus a jeho casti:

Nabirani poZzadovaného objemu plastu do plastifika¢ni jednotky otacivym pohybem Snekového pistu.
Zahtivani a plastifikace. (Zahrati na teplotu taveniny ma zpravidla nékolik teplotnich pasem dle
velikosti lisu.)Vstfikovani vstfikovacim tlakem a dotlakem - vyprazdnéni plastifikacni jednotky aZz na
uroven polstafre hmoty (zbytkovy objem plastu). Ochlazovani v ndstroji.Otevieni nastroje a vyjmuti
vylisku.

Vstrikovaci stroje délime:

e Hydraulické
o Elektrické
e Hybridni



Otacka Sneku :

jecca.0,1m/s

4.0. Vlivy na kvalitu

e Vstfikovaci rychlost Sneku (¢as naplnéni dutiny nastroje)

e Teplota nastroje a taveniny

e Dotlak

e Snekovani

e Smrsténi
Termoplasty jsou charakteristické vyraznou zménou objemu v zavislosti na taploté.
PFi zahfivani termoplastu dochazi k vyraznému zvétseni jeho objemu vlivem tepelné
roztaznosti.

Mezi amorfnimi a_krystalickymi plasty plati zdsadni rozdily:

e  Krystalicky plast md smrsténi vétsi a stejné ve vSech smérech .

o Amorfni_plast ma smrsténi vyrazné mensi a navic rozdilné mezi smérem toku
taveniny a smérem na néj kolmym .

Plniva a ostatni prisady:

PIniva mohou byt jak aktivni tedy ménici vysledné vlastnosti plastu, tak interni, které maji za ukol
pouze zvétsit objem. Témito vlastnostmi mohou byt naptiklad:

Vysoka mechanicka pevnost — pridavanim sklenénych viaken.

Odolnost proti UV zafeni, oxidaci atd. — r(izné UV stabilizatory, antioxidanty.

Odolnost pti hofeni — zhasiva a retardéry horeni.

Odolnost vysokym teplotdm — teplotni stabilizatory.

Kluzné vlastnosti — maziva.

Elasticita — zmékcovadla.
Barviva — témér hodné barviv a pigment0.
Ekonomicnost — mlety vapenec, dfevéné piliny.

Pdrovita struktura — nadouvadla.




5.0. Vlastni schéma vstrikovaciho lisu

Popis obrazku:

1: SNEK, 2: Nasypka granulatu, 3: Vstiikovaci tryska, 4: polovina formy (levd), 5: Dutina formy/ Tvar
vylisku, 6: Polovina formy (prava)



6.0. Zavér

o Skolni praxe byla velmi pou¢nd. Piijemny persondl a vice jsem se o technologii naucila i
s vyzkousenim v praxi.

6.1. Vyrobky vyrobené vstrikovanim

Firma Zlin Precision s.r.o.

e  Stroj vstfikovaci ARBURG

Vyrobek z dilny Zlin Precision s.r.o.
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