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1.0 Uvod

Dne 22. listopadu 2013 jsem byla na pracovni stazi v Zlin Precision s.r.o. ,

kde mou ndplni prace byla montaz konecnych sestav a kde semnou byla Skolena osoba, ktera mé
zaucovala a davala skoleni.

TaktéZ vysvétlovala bezpecnost prace.

1.1. Historie firmy

Spolecnost Zlin Precision s.r.o. byla zaloZzena v roce 2001.

Provoz zahdjila o rok pozdéji v pronajatych prostorach v HoleSové. Firmu zaloZila némecka spole¢nost
Quellmalz GmbH.

Od roku 2003 se postupné dafilo ziskdvat vlastni zakazniky, témér vylucné z automobilového
pramyslu.

2005 se prestéhovala do vlastnich nové vybudovanych prostor( v primyslové zoné v Pfiluku ve Zliné.
1.2. Montaz
Rozdéleni ¢innosti na pracovisti:

e Montaz konecnych sestav
e Uprava polotovar(

e Dokoncovaci pace

e Kontrolni ¢innost

Pracovisté montdaz bylo zaloZeno v ndvaznosti na potfeby spole¢nosti vyrabét dily, které je potieba
pred operaci vstfikovani néjakym zplisobem predpfipravit, nasledné po vstrikovani dokoncit a
v neposledni fadé jako oddéleni kde probihaji pfedepsané kontroly vyrobk.

Napt.: reklamace

2.0. Montaz konecnych sestav

2.1. Strojni montaz

a) zapusténi kovovych zaliskl

Dil Equalizer se provadi na hydraulickém lisu typu HARE 8 s maximalni lisovaci silou 80 kN nebo-li 8t

Popis: Na zakladové desce lisu je umistén pripravek,do kterého se vklada polotovar. Vystrik je
umistén do pohyblivé ¢asti pfipravku. Zalisovani probéhne po spusténi startovaciho tlacitka.
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Kontrola:

Je zde v zafizeni snimac tlaku, ktery vyhodnocuje pracovni tlak lisu. Nasledné tak hlidd maximalni a
minimalni hodnoty. Pokud je vie v porfadku rozsviti se zelené svétylko.

Bezpecdnost:

Pracovni prostor je chrdnén kryty. Lis je vybaven svételnou zavorou. Od spusténi pracovniho cyklu je
chranén cely prostor.

spojovani plastovych dild s kovem

Vyrobek probiha na pneumatickém zafizeni PHASA 20/40 Je to automaticka stanice, kterd je urcena
na spojovani plastovych dill s kovem. Kazdy druh vyrobku vyZaduje montaz jiného pfipravku i zménu
programu.

Pracovni chod:
1. Krok- kontrolni, 2. Krok- stfihaci, 3. Krok- ohrev, 4. Krok- lisovani

Bezpecnost:

Pracovni prostor je chrdnén ze tfi stran pevnymi kryty. Dale to pokracuje jako kazdé jiné zabezpeceni
jiného stroje.

c) opatreni soucasti ochranou paskou

prace probihd na jednoucelovych strojich.
Vyrobek:

kabelovy svazek

Kontrola:

kvalita vyrobenych dil(i je pIné na obsluze zafizeni.

2.2. Rucéni montaz s vyuzitim pripravku a jednoucelovych zarizeni

Napft.: brzdové spinace
Vyrabéna za pomoci jednoucelovych pfipravka.
Kontrola:

zafizeni je vybaveno fotoburikou, ktera zajistuje pritomnost dilG.

3.0.Uprava polotovarti

Popis dilu laserem napt.: svételna indikace zamku

PFistroj umoZznuje pomoci laserového paprsku vypalit poZzadovany text nebo symboly do dild
z rliznych materiald.



Kontrola:
PIné na obsluze zatizeni

Pajeni

Provadi se ru¢nimi pajkami. Dily se upinaji do specialnich pripravkd, které zabezpeci spravnou
vzajemnou polohu spojovanych soucasti.

U nékterych dild musi byt vlastni pajeni.

4.0.Dokoncovaci prace

a) odstraniovani vtokd, baleni

provadi se u vyrobk, u kterych to z provoznich dlvodl nelze zajistit pfimo u VS, pfipadné u dil{
které jsou pfi pokoveni z divod( uchyceni na drzacich planet pokoveny vcéetné vtok.

Baleni dili po pokoveni

Provadi se u vyrobkd, u kterych neni mozné balit dily pfimo u pokovovaci linky. Dlvod je tfeba
narocné baleni, zvysena kontrola dilG.

5.0.Kontrolni ¢innost

a) 100% kontrola dild:

e Na zdkladé pozadavk( zakaznika
e Reakce na interni neshodu
e Reakce na reklamaci od zakaznika

b) kontrola dilG na zkouSecim pfistroji

provadi se na jednoucelovych pfistrojich

c)castecna kontrola dild

provadi se dle pozadavk(i oddéleni jakosti vétSinou z nasledujicich dGvoda:

e potvrzeni stability
e kontrola vystfiku
e meérenirlznych parametr( vyrobkd

d)Provadéji se podle pozadavkl oddéleni vyroby nebo jakosti.




6.0.Vlastni obrazek hydraulického lisu
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Popis obrazku:

1: Ovladaci slapadlo, 2: Elektronicka skfirika, 3: Tlakomér, 4: Ovladaci obrazovka (ukazovatelna),
5:Bezpecnostni kryty a za nimi lis, 6: Elektronické tlacitka (ovladani), 7: Prostor na nohy



7.0. Zavér

Pracovni staz byla velmi poucna, zde jsem si také prohlidla nové technologie i celou firmu, personal
velmi pfijemny a ochotny. Staz se mi libila. NiZe je stroj pneumatického zatizeni

Popis obrazku: 1: pneumatické zafizeni, 2: tlakomér, 3: elektronicky spinac, 4: elektronické ovladani.

- Stroj HARE hydraulicky lis




