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1.0 Uvod :

Jiz po tieti jsem navstivil greiner. Tentokrat sem mél moznost vidét technologii potisku.
Dozvédél sem jsem se spoustu informaci o této technologii, které rozepiSu zde v protokolu.

OFSET

Ofset patfi do kategorie tisku z plochy, nebot jeho tisknouci a netisknouci mista na rozdil od
ostatnich principu tisku jsou v jedné vySkové Urovni. Zaroven klasicky ofset zachovava
zakladni princip kamenotisku a to je vzdjemna odpudivost mastnych tiskovych barev (TB)

a vody.

Ofset je tisk nepfimy, protoze z tiskové formy (TF) se nejprve tiskne na pryzi potazeny valec a
z ného teprve na papir. Barva se tedy prendsi dvakrat a predloha na tiskové formé neni
stranoveé prevracena. Zarovent umoznuje tisknout jemné detaily a i na méné kvalitni papir na
rozdil od knihtisku. To je dano pryZzovym valcem, ktery je schopen pfilnout i na ne zcela
hladky povrch. TF je podle druhu ofsetového stroje bud rovinna nebo vdlcovd a to z

hliniku, zinku a pozdéji i bimetalu.

Pojmenovani ofsetu vzniklo z anglického pojmu ,,off-set”, neboli v prekladu tisk prenosny,
nepfrimy, anebo také z pojmu ,set-off“, coz znamend obtah.

Technologie ofsetu (suchého)

Tisk je na stredisku potisku realizovan technologii suchého ofsetu na strojich VAN DAM,
POLYTYPE a OMSO. Potiskem jsou opatfovany nepotisténé polotovary (kelimky, vanicky,
vicka) vyrobené technologii tvarovani nebo vstrikovani.

Planem vyroby jsou urCeny také prestavby, jez je nutné na jednotlivych potiskovacich strojich
provést pro moznost realizace naplanovaného tisku daného artiklu. Dle rozsahu a naroc¢nosti
prestavby je mozné tyto rozdélit na prestavbu “tiskovou”, kdy dochazi pouze ke zméné tisku
pfi zachovani stavajiciho typu artiklu a prestavbu ,,rozmérovou”, pfi niz se méni nejen tisk,
ale také typ tisténého vyrobku.



Provedenim vysSe uvedenych prestaveb jsou povéreni pracovnici udrzby (mechanici-
sefizovaci).

Pracovnici obsluhy provadéji vtomto pfipadé pouze pomocné prdace jako je Cisténi stroje a
pfisluSenstvi od potiskovacich barev a ostatnich necistot.

Hlavni naplini prace pracovnikd obsluhy potiskovacich strojli je potom zajisténi dodavky
nepotisténych vyrobk( k potiskovaci jednotce, jeZ se déje pomoci odebiracich past Ci
specialniho vytahu pro vyrobky zvaného Jacobsleiter a baleni hotovych potisténych vyrobki
do kartont dle pokyn( danych balicimi listy a kontrola kvality finalniho vyrobku porovnanim
s referencnim vzorkem. Za kvalitu zabalenych vyrobk( nese pracovnik obsluhy plnou
zodpovédnost.

Klasicky ofset (vlhéeny)

Jedna se o nejrozsitenéjsi techniku tisku. Touto technologii je vytiSténa naprosta vétsina
knih, novin, ¢asopisl a letakd, se kterymi se setkavdme kazdy den.

Pfed "nanesenim dat" na tiskovou formu je tato forma celd hydrofobni (odpuzujici vodu),
nasledné naneseni dat se provadi laserem, ktery narusi tisknouci hydrofobni vrstvu v
mistech, kde nema tisknout. V mistech, kde forma tisknout ma, se vrstva ponechd
nenarusenad. Tato technologie laserového "vypalovani" tiskové formy zaznamenala na
prelomu tisicileti velky narast vyuZiti a béhem nékolika let v podstaté vytlacila plvodni
techniky potisku vyuZzivajici vysvicovani filmG — tisk tedy probihal vzajemnym plsobenim
svétla a materidlu citlivych na svétlo.

Proces potisku kelimku

Po naloZeni kelimk( na dopravni zasobnik jsou kelimky transportérem dopravovany do
podavacich Snek(, které je podavaji na potiskovaci kopyta, na kterych dochazi v prvni poloze
pred tiskem k aktivaci elektrickym vybojem (korona), ve druhé poloze dochazi k potisknuti
kelimkd, v dalsi treti a ¢tvrté poloze dochazi k vyrazeni Spatnych kelimk( do zmetk(, nebo
pokracuji do polohy paté a jsou tlakem vzduchu vystfelovany do Staplovacich fement a déle
pokracuji do pocitacich Snek, kde jsou odfazovany podle poZzadovanych poctl na stl, kde
je obsluha odebira a sklada do karténu, nebo pokracuji do balici jednotky.



Zakladni schéma ofsetového tisku
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Potisk kelimku se provadi pomoci technologie suchého ofsetu

Ofset patii do kategorie tisku z plochy, nebot jeho tisknouci a netisknouci mista na rozdil od ostatnich
principl tisku jsou v jedné vyskové Urovni. Zaroven klasicky ofset zachovava zakladni princip
kamenotisku a to je vzadjemna odpudivost mastnych tiskovych barev a vody.

Ofset je tisk nepfimy, protoZe z tiskové formy se nejprve tiskne na pryZi potazeny valec a z ného
teprve na vyrobek.

Pojmenovani ofsetu vzniklo z anglického pojmu ,,off-set”, neboli v prekladu tisk pfenosny, neptimy,
anebo také z pojmu ,set-off, coZz znamena obtah.



Suchy osfet Technologii suchého osfetu se realizuji potisky PP a PS kelimku,

vanicek a vicek

Nedoporucuje se michat barvy ve vétsich plochdch( na pozadi) Technologické omezeni :
Narast tiskového bodu je okolo 20 — 25%

Pti tisku dochazi k deformacim — v horni poloviné kelimku se tisk natahuje a ve spodni ¢asti
zkracuje. Drobné nebo kondenzované texty by proto nemély byt ve spodni ctvrtiné kelimku.

Carové kédy mohou byt poufity ve velikosti 80 — 200% a mély by byt umistény na kelimku
¢arami horizontalné.

Zaveér:

Praxe se mi libila. Shrnul jsem, co jsem vidél na praxi a co jsem na pracovni praxi délal.
Technologie ofsetu je velice zajimava ale taky slozita. Technologie ofsetu se déli na vihky a
suchy.

Laicky popis chodu stroje:

Z krabice se vezmou kelimky, které se davaji na automaticky mechanismus (neboli nabijeni) ktery
kelimky posouva nahoru, odkud mifi pfes krk do mista, kde se kelimky potiskuji. Dale se oddéluji
Snekem na poZadovany pocet kelimki a pracovnik je dava zpét do krabice.
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