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1.0 Uvod

Na druhou pracovni staZ v Contonental Barum s.r.o. jsem se tésil.

2.0 Konfekce
Konfekce pldst patfi k nejnaroénéjsim pracovnim operacim pfi vyrobé plastl pneumatik. Tento
proces nejvice ovliviiuje kvalitu vyrobku. Kvalitu vyrobku nejvice ovliviuji tyto faktory :
a) vyrobni zafizeni
b) pracovnik
c) kvalita polotovaru

d) prostredi
e) metoda

3.0 SloZenf plasté pneumatik
1 KOSTRA - zakladni nosnd ¢ast plasté, vyrobena z kordovych vioZek,textil, ocel
2. BEHOUN - pryZova &ast o pozadované tloudtce, do niZ je vlisovan dezén,
zajistuje pfimy kontakt s vozovkou , chrani kostru pred poskozenim. Musi mit dlouhou Zivotnost ,
malou odolnost proti odéru
3. BOENICE - chréani kostru z boku pfed poskozenim. Je vyrobena z kaucukové
smési odolné proti prolamovani
4. PATKA - zaru€uje pevné usazenim rafku. Hlavni &asti je neprotaZitelné lano ,
kolem ného? jsou prehnity kraje kordovych vioZek. Patka je chrdnéna séglem, monofilem nebo
partnim paskem z kaucukové smési
5.NARAZNIK - je ulozen mezi b&hounem a kostrou, zaji$tuje obvodovou tuhost ,
zvySuje odolnost proti prirazu , muZe byt textilni nebo vocelovém provedeni
6. VNITRNI PRYZ -folie z kautukové smési nalepena na prvni kordové vloce zabrariuje

prostupu siry pfi  vulkanizaci a vyrovndvd nerovnosti povrchu uvnitf  plasté

7. LANA - zajistuji pevné spojeni plasté s rafkem

8.KORDOVY VLOZKA - tvofi nosnou East plasté

9. DALS( CASTI PLASTE - rameno plasté, mezi pryZ, spojovaci vrstva, vyplné&.
4.0 a) DIAGONALNI

b) RADIKALNI

ad.a) Diagonalni konstrukce ocahuje sudy pocet kordovych vioZek v kostre, které se navzdjem
k¥izi pod uhlem 45°-60° dle typo plasté. Hodnota Ghlu ovlivnje jizdni viastnosti, maximalni
rychlost a spotfebu materialu




ad.b) Radikélni konstrukce obsahuje lichy nebo sudy pocet kordovych vioZek, jejich pocet je
podstatné nizsi. Kordové nité jsou uloZeny nejkratsim od patky k patce, thel fezu je 80°-90°. Aby
byla zajisténa obvodové pevnost a tuhost ukldda se na kostru narazniku jehoz nité sviraji
vrcholovy thel kolem 20°.

Jednotlivé vrstvy se musi kFizit.

5.0 Vlastni konfekce
Vlastni konfekce zahrnuje dva stupné operaci :
1. Stuperi:
- uloZeni lan do nardzecd
- navinuti nosnych kordi
- nardzeni lan
- prehnuti okraji kordu pres lana
- uloZeni bo¢nic
- celkové zavaleni polotovaru

2. Stupeni:
- usazeni kostry do disk konfekéniho bubnu
- zhotoveni naraznikového prstence na pomocném konfekénim bubnu
- poloZeni béhounu na naraznikovy prstenec
- pfeneseni prstence na pretvarovanou kostru
-dotvarovani kostry a celkové zavaleni
- sejmuti zhotoveného plasté-dukladna kontrola

6.0 Konfekéni stroj -1. Stupen
Hlavni &asti stroje :
- rozvodovy panel
- hlavni obsluzny zobrazovaci pult
- zasobnik s podavacim pultem
- konfekéni buben s pfehybacimy membrény, hornim a spodnim zavalovénim
- bezpecnostni systém
- narazece

Rozvodovy panel:
Je umistén nahore na mustku stroje. Jsou v némm instalovany jednotky pro provoz stroje a
centralni vypinac

Hlavni obsluzny pult:
Je to obrazovka ktera ukazuje rlizna zobrazeni, kterd mohou byt vyvolavédna stisknutim

takzvanych funkénich kléves.

Zasobnik s podavacim pultem:




Odvijeci zafizeni slouzi k odvijeni materialu z kazet patficich k pfisludenstvi stroje. Kazeta jsou
barevné oznageny napf.,: tervend pro vnitini pryZ, zelena pro bocnice a modra pro kordovou
vlozku. Podévaci pult je umistén nad konfekénim bubnem. Pult sjizdi s jednotlivymi dily nad
konfekéni buben do piesné vymezené polohy oznacené laserem.

Konfekéni buben:

Je rozpinaci. Uprostied konfek&niho bubnu je pryZovd membréna. Po obou stranach bubnu jsou
piehybaci membrany. Horni a spodni zavalovani se provédi zavalovacimy kladkami. Pod
konfekénim bubnem je pryzovy pfitlaény vélec. Konfekéni buben mé fadu velikostni.

Bezpeénostni systém:
Bezpe&nostni zafizeni je umisténu vidy v dosahu pracujiciho.

Narazece:
Levy naraze¢ (konik) a pravy narazet slouZi k naraZeni lan.

Postup prace:

Pracovnik nasadi lana na levy naraze¢ i to pravé. Pravé lano se pfefoukne na pravy narézet.
Pomoci pfitlainého vélce se navine vnitini pryZ na konfekéni buben. Poté se polozi kordové
vlozky- to se déje automaticky obsluha pouze zkontroluje spoj a zevniho valeckem. Dalsi operace
je narazeni patnich lan a a prehnuti kordu bo¢nimi nehybacimi membranami Pult s bo¢nicemi
najede do pracovni polohy a boénice se automaticky navinou na predchozi dily plasté. Obsluha
poté zkontroluje spoje a plést vytdhne a poloZi na dopravnik ktery plast doveze k 2. Stupni.

— ODVIJECI ZARI[ZENI
STKAZETAMI
— PODAVACIT PULT

— KONFEKCNT BUBEN

— DOPRAVNI PAS




7.0 Konfekéni stroj- 2. Stupen

Hlavni ¢asti stroje:

-rozvodovy panel

- hlavni obsluzny zobrazovaci pult

-konfekéni buben pro narazniky a béhoun

- transfering pro prenos prstence

-konfekéni vzdouvaci (tvarovaci) zafizeni (buben) tvofeny dvéma disky
- bezpecnostni systém

Rozvodovy panel :
Stejny jako u prvniho stupné.

Hlavni obsluzni pult:
M3 stejnou funkci jako obsluzny pult u 1. Stupné.

Konfekéni buben pro narazniky a béhoun

Provadi se na ném konfekce ocelovych ndraznik( €.1 a €.2, PA narazniku spolu s béhounem
tzv.prstenec. Navinuti nérazniku se provede oto¢enim bubnu o jednu otdcku. Béhoun na buben
je napleten z podavaciho stolu. Stil s béhounem se pritiskne ke konfekénimu bubnu s narazniky.
Bé&houn se navine na buben. Pfesné najeti béhounu je umoZnéno kotouci uprostred podavaciho
stul, které zapadaji do ryhy uprostfed béhounu.

Transfering pro pfenos prstence

Toto strojni zafizeni slouZi pro pfenos prstence vyrobeného na konfekénim bubnu na konfekéni
vydouvaci stroj a odebrani hotového plasté z konfekéniho vzdouvaciho stroje. Transfering se
pohybuje po nosnem mosté a je pohanén motoricky a automaticky.

Konfekéni vydouvaci (tvarovaci) zafizeni

Zafizeni slouZi k vytvarovani kostry plasté, k pfilepeni ndraznikového prstence s béhounem na
kostru plasté. Vytvarovani kostry umozriuje tlakovy vzduch ktery se napusti mezi disku upnutou
membréanou.

Pracovni postup
Pracovnik pouze kontroluje spoje a vyndava polotovar z transferingu a davé ho na vozik.

Previjeci stroj pro pfevijeni polotovari do kazet
PFevijeci stroj ma tyto casti :

-odvijeci ¢ast

- dopravnik

- previjeci ¢ast

- rozvadéc



Na odvijeci €asti je zasunuta civka s odvijenym materidlem na trnu a prazdna civka, na kterou se
naviji zabalova vlozka.

Na dopravniku je dopravovan material na pfevijeci ¢ast. Bo¢nice a vnitfni pryZ jsou poloZeny na
dopravniku profilem nahoru. Pohon dopravniku je synchronizovén s odvijenim civky.

Previjeci ¢ast tvoiii pohonna jednotka, na kterou je upnuta kazeta SEMCON, do které je navijen
zvoleny polotovar.

Na rozvadéci jsou ovlddaci tladitka pro ovladani previjeciho stroje

DOPRAVNI PAS ——

— KONFEKCNI BUBEN PRO
NARAZNIKY A BEHOUN

P.op.

8.0 Zavér
Na této studijni praxi jsem byl pfekvapen jak je zajimava a sloZita konfekce plast osobnich

automobild.




