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1. 0 Uvod

Byl patek 21.12.2012 a ja absolvovala posledni praxi ve firmé& Barum
Continental spol. s.r.o.

Cely den jsem stravila na lisovné technické pryZe, kde jsem lisovala tésnéni
riznych rozméra.

V podstaté jsem jenom vytahovala vylisované a zvulkanizované tésnéni z lisu
a davala tam polotovary.

2. 0 Vytlacovani profili
Vytla€ovani je zplsob zpracovani tvafeci hmoty v plastickém stavu.

Material je pfes vytlaovaci hubici uréitého prifezu tlakem vytladovan do
volného prostoru, kde se ochlazuje.

2. 1 Priprava smési

Valcovanim se mékei kaucukova smés, zahfiva se a promichava se na
dvouvalci, pak se pfiloZi noze.
Pfed zahajenim lisovani bylo potfeba zhotovit naloZe.

Na pracovni stll jsem si pfinesla civku s poZadovanym priimé&rem namotané
kauCukové smési.

Kaucukovou smés jsem odmotala a nastihala na poZadovanou délku pomoci
metru a spojil koncema v krouzek.

Butyl kau€uk odolava vysokym teplotam.



3. 0 Vlastni vytlac¢ovani

Vytlacovani na $nekovém vytlatovacim stroji, vytlacovaci stroj mél Snek o
priméru 60 mm.

Vytlaovaci stroj ma rizné druhy vytlaCovacich hubic o riznych pramérech.

Vytlagovany profil jde pfes chladici zafizeni a za nim se namotava na civku.

Civky - jsou barevné oznaceny, podle priméru profilu, ktery je na ni
namotan.

Podle priméru, kazdy profil patfi do urcitého lisu.
D= 6.2 mm- zelena

D= 4.0 mm- tmavé zelena

D= 7.7 mm- Cervena

D= 8.8 mm- Zluta

3. 2 Lisovani technické pryze

Lisovani je technologicky zplsob zpracovani tvarecich hmot v pevném nebo
plastickém stavu.

Na hmotu je vyvijen néjakou dobu tlak a teplota v uzaviené formé&, jenz dava
konecny tvar vylisku.

Lisy

P¥i lisovani jsem pracovala u 4 etaZzovych hydraulickych lisG.

Formy jsou vyrobeny z oceli a jejich povrch je pochromovan.



Vulkanizace

Vulkanizace pfi lisovani trva 20 minut a je provadéna pii 190- 200 °C.
Kaucukova naloz se mé&ni pomoci vulkanizace v pryz.

Otevreni lisu

Po otevreni lisu vyjmeme hotové vyrobky.

Vlozime dal$i pfedchystané polotovary ke zvulkanizovani.

Konecné opracovani a kontrola

Po vyjmuti vylisku z formy ofeZeme noZem pietoky, tak aby bylo t&snéni na
povrch co nejhladsi.

Nakonec vylisek zkontrolujeme, aby na ném nebyl nedolisek &i jiné vady.
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OBR. Vulkanizaéni lisu



4.0 Kaucuk

Kauéuk je polymerni material pfirodniho nebo syntetického plvodu,
vyznacujici se velkou pruznosti.

Tedy schopnosti se ucinkem vnéjsi sily vyrazné deformovat a poté opét
zaujmout pavodni tvar.

Je to tedy tzv. elastomer.

Kaucuky jsou zakladni surovinou pro vyrobu pryzi, nespravné oznacovanych i
jako guma.

Pryz vznika z kaucuku vulkanizaci, coz je teplem a nebo katalyzatory
podporovana reakce vulkanizaéniho €inidla.

Ta vede ke vzniku disulfidickych mustkd mezi makromolekulami kau€uku a k
tvorbé Fidkeé trojrozmérné polymerni sité.

Cim déle vulkanizace probiha, tim vice mustkd vznika a tim je vysledna pryz
tvrdsi.

Vulkanizaci se obvykle zasadné zlepsi vlastnosti kau¢ukl, napf. pevnost v
tahu, vratnost deformace, strukturni pevnost, odolnost k odéru, rozpustnost
apod.

4. 1 Prirodni kaucuk

Z chemického hlediska jde o cis-1,4-polyizopren.

Z tropického stromu kaucukovniku brazilského (Hevea brasiliensis) se
narezavanim jeho kury ziskava surovy kaucuk (latex).

Ten se upravuje srazenim napf. kyselinou mravengéi, pere vodou a susi na
material zvany krepa.

Jeho dal$imi Upravami (pfidavkem plniv, dal$ich aditiv a vulkanizaci) se
vyrabi "pfirodni kau€uk" €ili pfirodni pryz.




4. 2 Synteticky kaucuk

\Viyrabi se polymeraci nebo kopolymeraci nékterych nenasycenych
uhlovodikl, mGze mit rizné slozZeni.

v wirw

Mezi nejb&znéjsi typy patfi polybutadienové kaucuky, kopolymerni butadien-
styrenové kaucuky, ethylen-propylenové kauCuky a izoprenové kaucuky.

Mezi syntetické kauduky patfi i silikonové kaucuky, coz jsou zesitované
polysiloxany, ale také polychloropren a dal$i halogenované kaucuky.

Z kauduki na bazi uhlovodikt se pryZ vyrabi pfidavkem plniv, antioxidantd,
vulkanizaénich &inidel a naslednou vulkanizaci.

5. 0 Vulkanizace

Vulkanizace je proces, kterym se zpracovavaji syntetické i pfirodni kaucuky.
Hnétenim za tepla vznika pryz.

V mistech, kde v uhlikovych fet&zcich polymeru zlstaly dvojné vazby,
vznikaji pfi vulkanizaci polysulfidové mistky.

Vyrobek tak ziskava vétsi pruznost.

Vulkanizace probiha pomoci dvou proti sobé se tocicich valcu, mezi néz je
vsunut kau&uk, jenZ je rozdrcen a opasan kolem jednoho z valcu a jsou do
n&j vmichany saze, olej a sira (umozfuje vulkanizaci).

Zamichana smés jde na paskovaci valec, kde se paskuje pro pouZziti ve
vstikolisech (pro pouZiti na tésnéni a vée vyrabéné na lisech).

Odtud odchazi na vstfikolisy, kde je guma stlacena a vulkanizovana.



6.0 Zavér

Zavérem bych chtéla fict, Ze tato ¢ast praxe mé opravdu velmi bavila a libila
se mi.




