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1.0 - Úvod
Již čtvrtá praxe ve firmě Barum proběhla dne 21.10. Byl jsem umístěn od 7:30 do 10:00 na velíně a od 10:30 do 13:00 na express kontrole. Dle mých dojmů mě více zaujal velín než express kontrola, a to hlavně skrz to, že tam toho bylo víc k vidění a od zaměstnanců jsem se toho více dozvěděl.
2.0 - Způsoby míchání KS

V Barumu se kaučukové směsi míchají výhradně v hnětičích. 

Proces míchání je buď částečně nebo úplně automatizovaný.Hnětiče zvyšují bezpečnost práce, produktivitu a minimalizují negativní vlivy na životní prostředí.

3.0 - Míchání směsi v hnětiči

- jsou to nejužívanější stroje pro přípravu kaučukových směsí.

- povely z řídícího počítače ovládají činnost posuvu pásové váhy, otevírání a                                        zavírání dveřní násypky, přívod sazí, chemikálií, změkčovadel, pohyb horního klínu a spodního uzávěru. 

Výhody

- vysoká produktivita, hygiena práce, menší úrazovost, vysoká kvalita.

Nevýhody

- vícestupňové míchání, více základových míchacích cyklů u směsí s velkým obsahem komponentů

Popis obrázku

A. hnětadla (rotory), uložena v hnětací komoře

B. hnětací komora se zařízením pro vstřikování tekutých přísad

C. horní přítlačný klín

D. spodní uzávěr

E. váhový dopravník

F.  násypka
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Obr.1 Hlavní části hnětacího stroje
Navažovací linka

1 - denní zásobníky

2 - šnekové podavače

3 - dopravníky

4 - tenzometrické dávkovací váhy

5 - slučovací trychtýř

6 - balička

7 - dopravník

8 - bedna na chemikálie
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Obr. 2 Navažovací linka Tonava 1a 2

4.0 - Typy rotorů v hnětiči
Míchání probíhá v hnětací komoře osázené rotory, které svým pohybem způsobují zamíchání směsi.

Tangenciální rotory

- oběžné dráhy rotorů se neprotínají

- míchání směsi dochází v prostoru mezi břity rotorů a vnitřní plochou komory

Dle otáček můžou být využity ve dvou režimech

- se skluzem - s rozdílnými otáčkami levého a pravého rotoru

- beze skluzu - se stejnými otáčkami rotorů

Intermix rotory

- oběžné dráhy rotorů se protínají - výstupky jednoho rotoru zapadají do prohlubní druhého

- míchání probíhá v prostoru mezi rotory

rotory byly vyvinuty pro míchání základových silika směsí, ale osvědčily se i pro základové sazové směsi, finálové míchání, nebo tandemové hnětiče.

- efektivnější, ale dražší typ rotorů

Obrázek 3 - A) Tangenciální rotor
                        B)  Intermix rotor
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Obr. 3 Typy rotorů 

5.0 - Vícestupňové míchání

Touto technologií rozumíme, že mezi I. a II. stupněm se provádí několikrát přemíchání základu. Provádí se pro zvýšení homogenizace a v případě potřeby postupného přimíchávání přísad. Úprava promíchaných směsí je stejná, jako v předchozích případech.

6.0 - Kontrola kvality směsí
- každá finální, domíchaná směs se musím před zpracováním podrobit zkoušce       

  kvality.

- provádí se na konci máchací linky nebo na pracovišti Express kontrola.

- vyřízne se potřebná velikost vzorku a ta se zalisuje mezi výhřevné čelisti

  zkušebního zařízení

- měří se vulkanizační charakteristika

- průběh zkoušky zaznamenává vulk. křivka, která musí procházet předem

  stanovenými limity

- v případě odchylky je směs pozastavena, přepracována nebo vyřazena

- část vzorku putuje do laboratoře, kde stanovují fyzikálně-mechanické

  vlastnosti vulkanizátu.

7.0 - Závěr

Tahle praxe se mi líbila nejvíc na velíně. A to kvůli tomu že se mi tam zaměstnanci více věnovali, mnohem více mi toho řekli o tom jak to tam funguje, prošli se mnou všechny hnětiče, viděl jsem navažovací linku a všechny souvislosti jejich ovládání.  Na express kontrole jsem se taktéž dozvěděl a odzkoušel využití  počítače při stanovování hodnot optimální vulkanizace směsí,  jak se  vysekává vzorek na vysekávacím stroji a nechává se zvulkanizovat. Takže byl pro mě velín zábavnější a o dost zajímavější než express kontrola.
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