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2.0  Úvod:

Dne 21. Října jsme se zúčastnili studijní stáže ve firmě Barum Continental. Já jsem dnes byla na Dokončovně, kde jsem se dozvěděla mnoho nových poznatků. Pracovníci byli velice ochotní. Věnoval se mi pan Paseka, který byl velice sympatický a vše mi pečlivě vysvětlil.

3.0  Dokončovací úsek a jeho účel:

Účel: - popis způsobu třídění a likvidace nestandardních plášťů
Použití: - jen na osobních, Van a lehké nákladní pláště

-
  LISOVNA=>DOKONČOVNA=>ZBAVENÍ PŘETOKŮ (ořezáváním)=> VIZUÁLNÍ KONTROLA=>OPRAVA VAD (broušení, vlepení speciální kauč. Směsi)=>KONTROLA(tzv. TEST UNIFORMITY)=>

a) => VYHOVUJE => SKLAD

b) => NEVYHOVUJE=> LIKVIDACE

-    OŘEZ PŘETOKŮ: 



- podmínky:

1) zařazení plášťů do kvality (OE, náhradní  potřeba (rezerva),zmetek)

2) opravy musí být v souladu s koncernovými nebo podnikovými   specifikacemi a musí odpovídat požadavkům zákazníka

3) částečné nebo úplné odstranění některého popisu musí splňovat předepsanou specifikaci pro náhradní potřebu a není povoleno zařazovat pláště do první kvality (OE)
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4.0 Obrázek: ořezávání přetoků


      Plášť           ořezávácí nůž



                                                    pracovník



        pedály
5.0 Schéma: Ořezávání přetoků 
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ořezání přetoků
                                       Vizuální kontrola


Ano
                                                     Ne

     kontrola boulí                                       GRADER



Ano                                                                   Ne              Ne 

     expedice                                                opravna            zmetek


                                       

                                                                                          Destrukce pneu 
Skládka
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6.0    Opravy plášťů a jejich značení

1 – bez opravy

2 - oprava průpisem


3 - úprava černým voskem


4 - leštění, broušení


5 – pouze pro komerční pláště: broušení


6 – oprava vulkanizací (tip topem)


7 – oprava patek vulkanizací (patním kroužkem)


8 – pouze pro komerční pláště: oprava bočnic vulkanizací

n/a - neakceptovatelný 
7.0    Kontrola oprav plášťů
SLEDUJE SE:
a) HÁZIVOST
         –plášť vykazuje nestejné rozměry ( šířku a výšku)
b) BOULE A PROHLUBNĚ
        -plášť vykazuje nestejnou tloušťku a tudíž i pevnost
c) NEVYVÁŽENOST
       -nerovnoměrné rozložení materiálu po obvodu pláště
d) MEŘENÍ GEOMETRICKÉ NEROVNOMĚRNOSTI
     -meří se povrch bočnic, na kterém jsou zjišťovány prohlubně     nebo vyboulení
e) RKS – KOLÍSÁNÍ RADIÁLNÍCH SIL
f) KE – KÓNUS EFEKT –kuželovitost pláště
g) LKS – KOLÍSÁNÍ LATERÁLNÍCH SIL
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8.0    Obrázek: kontrola
Rengenový snímek relativně spravného pláště


                              Rengenový snímek špatného pláště: ( přeložený materiál)
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9.0    Závěr
Dokončovací úsek jsem prošla celý, a nejvíce se mi líbilo na nákladní dokončovně, protože tam bylo hodně prostoru mezi stroji a tím tam bylo i útulněji. Těším se na další stáž.
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